
1 
 

МИНИСТЕРСТВО ОБРАЗОВАНИЯ КРАСНОЯРСКОГО КРАЯ 

КРАЕВОЕ ГОСУДАРСТВЕННОЕ БЮДЖЕТНОЕ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

 «НОРИЛЬСКИЙ ТЕХНИКУМ ПРОМЫШЛЕННЫХ ТЕХНОЛОГИЙ И 

СЕРВИСА» 

 

 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

      15.01.25 СТАНОЧНИК (металлообработка) 

 

 

 

 

 

 

 

 

Количество часов – 36 

Составитель: Косарева Елена Леонтьевна, мастер производственного 

обучения 

 

 

 

 

 

2019  



2 
 

Рабочая программа разработана на основе Федерального государственного 

образовательного стандарта среднего профессионального образования по 

профессии 15.01.25 Станочник (металлообработка), и в соответствии с 

Положением «О порядке разработки и требованиях к содержанию и 

оформлению рабочих программ учебных дисциплин, профессиональных 

модулей на основе ФГОС в краевом государственном бюджетном 

профессиональном образовательном учреждении среднего 

профессионального образования «Норильский техникум промышленных 

технологий и сервиса», утвержденным приказом директора Норильского 

техникума промышленных технологий и сервиса от «____» _________ г. № 

______. 

 

 

 

 

 

 

 

Организация-разработчик: КРАЕВОЕ ГОСУДАРСТВЕННОЕ 

БЮДЖЕТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ 

УЧРЕЖДЕНИЕ СРЕДНЕГО ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО ОБРАЗОВАНИЯ 

«НОРИЛЬСКИЙ ТЕХНИКУМ ПРОМЫШЛЕННЫХ ТЕХНОЛОГИЙ И 

СЕРВИСА» 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



3 
 

СОДЕРЖАНИЕ 

 

1 ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ    3 

 

2 СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ   6 

 

3 УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ                     10  

 

4 КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ                          12 

 

 

  



4 
 

1 ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

ОП.05 Общие основы технологии металлообработки и работ на 

металлорежущих станках 

1.1 Область применения рабочей программы 

Рабочая программа учебной дисциплины является частью программы 

подготовки специалистов среднего звена/программы подготовки 

квалифицированных рабочих, служащих в соответствии с ФГОС по 

профессии среднего профессионального образования 15.01.25 Станочник 

(металлообработка) входящая в укрупненную группу профессий 15.00.00 

Машиностроение.  

 1.2 Место учебной дисциплины в структуре программы подготовки 

специалистов среднего звена/программы подготовки квалифицированных 

рабочих, служащих: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл в 

соответствии с учебным планом. 

 1.3 Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам 

освоения учебной дисциплины: 

 Освоение содержания учебной дисциплины обеспечивает достижение 

обучающимися следующих результатов: 

уметь:  

- определять режим резания п справочнику и паспорту станка; 

- оформлять техническую документацию; 

- рассчитывать режимы резания по формулам, находить по 

справочникам при разных видах обработки; 

- составлять технологический процесс обработки деталей, изделий на 

металлорежущих станках. 

знать: 

-основные сведения о механизмах, машинах и деталях машин; 

-наименование, назначение и условия применения, наиболее 

распространенных универсальных и специальных приспособлений;  

-устройство, кинематические схемы и принцип работы, правила 

подналадки металлообрабатывающих станков различных типов; 

-правила технического обслуживания и способы проверки, нормы 

точности станков токарной, фрезерной, расточных и шлифовальной группы;  

-назначение и правила применения режущего инструмента; 

-углы, правила заточки и установки резцов и сверл; 

-назначение и правила применения, правила термообработки 

режущего инструмента, изготовленного из инструментальных сталей, с 

пластинками твердых сплавов или керамическими, его основные углы и 

правила заточки и установки;  

-правила определения режимов резания по справочникам и паспорту 

станка;  

-грузоподъемное оборудование, применяемое в 

металлообрабатывающих цехах;  

-основные направления автоматизации производственных процессов;  
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-основные понятия и определения технологических процессов 

изготовления деталей и режимов обработки;  

-основы теории резания металлов в пределах выполняемой работы; 

-принцип базирования; -общие сведения о проектировании 

технологических процессов;  

- порядок оформления технической документации. 

Полученные знания и умения способствуют формированию 

следующих компетенций:  

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость будущей 

профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и 

способов ее достижения, определенных руководителем. 

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и 

итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести 

ответственность за результаты своей работы. 

ОК4.Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного 

выполнения профессиональных задач. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, 

руководством, клиентами. 

Токарная обработка заготовок, деталей, изделий и инструментов. 

ПК 1.1. Обрабатывать детали и инструменты на токарных станках. 

ПК 1.2. Проверять качество выполненных токарных работ. 

Обработка деталей и изделий на токарно-карусельных станках. 

ПК 2.1. Обрабатывать детали и изделия на токарно-карусельных 

станках. 

ПК 2.2. Проверять качество выполненных на токарно-карусельных 

станках работ. 

Растачивание и сверление деталей. 

ПК 3.1. Растачивать и сверлить детали на расточных станках 

различных типов. 

ПК 3.2. Проверять качество выполненных на расточных станках работ. 

Обработка деталей на токарно-револьверных станках. 

ПК 4.1. Обрабатывать детали на токарно-револьверных станках. 

ПК 4.2. Проверять качество выполненных на токарно-револьверных 

станках работ. 

 1.4 Количество часов на освоение рабочей программы учебной 

дисциплины: 

максимальной учебной нагрузки обучающегося   54  часа, в том числе: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося   36  часов; 

самостоятельной работы обучающегося   18  часов 

в том числе лабораторных и практических занятий 10 часов 
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2 СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1 Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 

Вид учебной работы Объем часов 

Объем рабочей программы 54 

Всего часов нагрузки во взаимодействии с преподавателем 36 

в том числе:  

- всего занятий 32 

- в т. ч. лабораторные и практические занятия 10 

Самостоятельная работа обучающихся  

в том числе: 18 

Расчетно- графическая работа – основные элементы и углы 

токарного резца. 

 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 
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2.2 Тематический план и содержание учебной дисциплины  

ОП.05 Основы технологии металлообработки на металлорежущих станках. 

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные и 

практические занятия, самостоятельная работа 

обучающихся. 

Объем часов Коды 

формируемых 

компетенций 

1 2 3 4 

Раздел1.Основы обработки материалов резанием и режущий инструмент 20  

ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 2.1 

ПК 2.2 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

ОК 1. 

ОК 2. 

ОК 3. 

ОК 4 

ОК 5. 

ОК 6. 

 

 

 

 

 

Тема1.1. Основы 

теории резания. 

Содержание учебного материала 9 

1.Явления, сопровождающие процесс резания. 1 

2.Стойкость резца и скорость резания 1 

3.Износ и стойкость режущего инструмента 1 

4.Выбор СОЖ при обработке различных материалов 1 

5.Сила резания, мощность станка, мощность резания 1 

6.Расчет мощности резания и крутящего момента. 1 

Самостоятельная работа обучающихся: систематическая 

проработка конспектов занятий, учебной специальной 

технической литературы по теме: «Основы теории 

резания». 

3 

Тема1.2. Режущий 

инструмент и выбор 

рациональных 

режимов резания 

металлообработки. 

Содержание учебного материала 11 

1.Виды и типы режущего инструмента. 1 

2.Геометрические параметры режущих инструментов. 1 

3.Материалы для изготовления режущего инструмента. 1 

4.Режимы резания при различных видах обработки, их 

выбор. 
1 
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5.Правила определения режимов резания. 1 

7.Расчет режимов резания на токарную операцию. 1 

8.Расчет режимов резания на сверлильную операцию. 1 

Самостоятельная работа обучающихся: зарисовать 

эскизы токарных резцов, указать их геометрию, показать 

все плоскости, которые характеризуют заготовку во 

время обработки. 

4 

 

Раздел 2. Технологический процесс обработки на металлообрабатывающих 

станках. Особенности наладки станков. 

19+9=28  

Тема 2.1 

Проектирование 

технологических 

процессов. 

 

Содержание учебного материала 1 ПК 1.1 ОК 1. 

ПК 1.2 ОК 2. 

ПК 2.1 ОК 3. 

ПК 2.2 ОК 4. 

ПК 3.1 ОК 5. 

ПК 3.2 ОК 6. 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

1.Базирование деталей, оформление технологической 

документации, сведения о механизмах, машинах, 

деталей. 

1 

2.Кинематика станков, правила подналадки, способы 

проверки точности станков. 

1 

3.Выполение первоначальной и текущей наладки станка. 1 

Лабораторные работы. 10 

 

1.Расчет межоперационных припусков. 2 

2.Составление операционной и маршрутной карты. 2 

3.Режимы резания при различных видах обработки, их 

выбор, правила определения. 

2 

4.Составление технологического процесса для деталей 

различного вида и типа. 

1 

Самостоятельная работа с обучающимися: изучить 7 
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правила заполнения операционной и маршрутной карт. 

Тема 2.2 

Универсальные и 

специальные 

приспособления. 

Перспективные 

методы обработки 

на металлорежущих 

станках. 

Содержание учебного материала 7 ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 2.1 

ПК 2.2 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

ОК 1. 

ОК 2. 

ОК 3. 

ОК 4 

ОК 5. 

ОК 6. 

 

1.Назначение, условие применения универсальных 

приспособлений. 

1 

2.Грузоподъемное оборудование. 1 

3.Автоматизация производственных процессов. 1 

4.Скоростное резание металлов, повышение 

производительности труда.     

1 

5. Основные сведения о фрезеровании. 1 

6. Основные сведения о шлифовании. 1 

7. Заточка режущего инструмента. 1 

8. Техническая документация. 1 

7.Контрольная работа.  1  

Самостоятельная работа обучающихся: изучить влияние 

скоростного резания на качество обработки. 

2  

Всего: 54  
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3 УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1 Материально-техническое обеспечение 

 

Реализация учебной дисциплины осуществляется в учебном кабинете 

общие основы технологии металлообработки на металлорежущих станках; 

токарной мастерской. 

Оборудование учебного кабинета:  

- комплект бланков технологической документации; 

- комплект учебно-методической документации; 

- комплект учебно-наглядных пособий. 

Технические средства обучения:  

- компьютер с лицензионным программным обеспечением и 

мультидиапроектор. 

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской:  

- слесарно-сборочный инструмент: набор гаечных ключей, набор 

отвёрток, молоток; 

- контрольно-измерительный инструмент: штангенциркуль ШЦ-1, 

штангенциркуль ШЦ-2, микрометр, нутромер микрометрический, угломер, 

стойка индикаторная; 

- режущий инструмент: резцы токарные, набор фрез, набор сверл, 

набор метчиков. 

- приспособления: верстак столярный, плита поверочная, магнитная 

стойка, универсальная делительная головка, круглый поворотный стол; 

- участок станков: станок заточной, станки токарно-винторезные, 

станки фрезерные, станки сверлильные, станки шлифовальные, стойка ЧПУ.  

3.2 Информационное обеспечение обучения 

Основные источники:  

1. Багдасарова Т.А., «Технология токарных работ», «Академия», 

2015 год. 

2. Багдасарова Т.А., «Технология фрезерных работ», «Академия», 

2015 год. 

4. Багдасарова Т.А., «Основы резания металлов», 206 год. 

5. Адаскин А.М., «Современный режущий инструмент», 

«Академия», 2016 год. 

6.  Вереина Л.И., Плакаты: Токарное дело 

Дополнительные источники:  

1. Адаскин А.М., Зуев В.М. Материаловедение (металлообработка): 

Учеб. пособие. – М: ОИЦ «Академия», 2010. – 288 с. – Серия: Начальное 

профессиональное образование.  

2. И.С.Стерин Токарь-универсал: Учеб. пособие. – М: ОИЦ 

«Академия», 2010. – 200 с. – Серия: Начальное профессиональное 

образование.  
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3. Л.И.Вереина Устройство металлорежущих станков: Учеб. пособие. – 

М: ОИЦ «Академия», 2010. – 288 с. – Серия: Начальное профессиональное 

образование. 

4. Адаскин А.М., Зуев В.М. Материаловедение (металлообработка): 

Учеб. пособие. – М: ОИЦ «Академия», 2008. – 288 с. – Серия: Начальное 

профессиональное образование Учеб. пособие. – М: ОИЦ «Академия», 2010. 

– 150 с. – Серия: Начальное профессиональное образование. 

Интернет-ресурсы: 

Электронные ресурсы - «Слесарные работы». Форма доступа: 

http://metalhandling.ru 

Технология токарной обработки и оснастка- форма доступа – 

свободная. 

Основы теории резания-форма доступа - http://bibliot/6/24.htm – 

свободная. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://metalhandling.ru/
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4 КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 
 

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины 

осуществляется преподавателем в процессе проведения практических 

занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения 

обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований (если 

предусмотрено программой учебной дисциплины) 

Результаты освоения (освоенные умения, 

усвоенные знания) 

Формы и методы 

контроля и оценки 

результатов обучения 

Умения:  

-основные сведения о механизмах, машинах и 

деталях машин; 

Оценка продукта 

деятельности на 

практическом занятии 

-наименование, назначение и условия 

применения, наиболее распространенных 

универсальных и специальных приспособлений;  

Оценка продукта 

деятельности на 

практическом занятии 

-устройство, кинематические схемы и принцип 

работы, правила подналадки 

металлообрабатывающих станков различных 

типов; 

Оценка продукта 

деятельности на 

практическом занятии 

-правила технического обслуживания и способы 

проверки, нормы точности станков токарной, 

фрезерной, расточных и шлифовальной группы;  

Оценка продукта 

деятельности на 

практическом занятии 

Знания:  

-назначение и правила применения режущего 

инструмента; 
Тестирование 

-углы, правила заточки и установки резцов и 

сверл; 

Оценка продукта 

деятельности на 

практическом занятии 

-назначение и правила применения, правила 

термообработки режущего инструмента, 

изготовленного из инструментальных сталей, с 

пластинками твердых сплавов или 

керамическими, его основные углы и правила 

заточки и установки;  

Тестирование 

-правила определения режимов резания по 

справочникам и паспорту станка;  

Оценка продукта 

деятельности на 

практическом занятии 

-грузоподъемное оборудование, применяемое в 

металлообрабатывающих цехах;  
Тестирование 



13 
 

-основные направления автоматизации 

производственных процессов;  
Тестирование 

-основные понятия и определения 

технологических процессов изготовления деталей 

и режимов обработки;  

Контрольная работа 

-основы теории резания металлов в пределах 

выполняемой работы; 
Тестирование 

-принцип базирования;  

 

Оценка продукта 

деятельности на 

практическом занятии 

-общие сведения о проектировании 

технологических процессов; 

Оценка продукта 

деятельности на 

практическом занятии 

- порядок оформления технической 

документации. 

Оценка продукта 

деятельности на 

практическом занятии 

 


