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Рабочая программа разработана на основе Федерального государственного 

образовательного стандарта среднего профессионального образования по специальности 

22.02.06 (Приказ Минобрнауки России от 21.04.2014 № 360 «Об утверждении 

федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального 

образования по специальности 22.02.06 Сварочное производство» (Зарегистрировано в 

Минюсте России 27.06.2014 N 32877) и в соответствии: 

- с Положением «О порядке разработки и требованиях к содержанию и 

оформлению рабочих программ учебных дисциплин, профессиональных модулей на 

основе ФГОС в краевом государственном бюджетном профессиональном 

образовательном учреждении «Норильский техникум промышленных технологий и 

сервиса», утвержденным приказом директора Норильского техникума промышленных 

технологий и сервиса от 21 декабря 2018г. №01-11/297. 
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1 ПАСПОРТ  ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ ОП. 14 Основы 

автоматизации производства 

 

1.1 Область применения программы 

Рабочая программа учебной дисциплины является частью основной 

профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности  

22.02.06 Сварочное производство, входящей в состав укрупненной группы профессий 

22.00.00 Технологии материалов 

 

1.2 Место дисциплины в структуре общепрофессиональной программы: 

дисциплина входит в профессиональный цикл, является общепрофессиональной (введена 

в учебный план за счет часов вариативной части). 

 

1.3 Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения дисциплины 
 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь: 

 пользоваться правилами построения схем автоматизации; 

 обосновывать выбор регулируемых, контролируемых, сигнализируемых 

параметров; 

 анализировать показания контрольно-измерительных приборов. 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать: 

 принципы построения схем автоматизации; 

 типовые схемы автоматизации технологических процессов; 

 применение вычислительной техники и управления технологическими 

процессами; 

 назначение, классификацию, устройство и принцип действия средств 

автоматизации на производстве. 

 

1.4 Количество часов на освоение программы дисциплины: 
максимальной учебной нагрузки обучающегося – 63 часа, в том числе: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 42 часа; 

самостоятельной работы обучающегося – 21 час. 



2 СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1 Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 

Вид учебной работы Объем часов 

Максимальная учебная нагрузка (всего) 63 

Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)  42 

в том числе:  

     практические занятия 10 

     контрольные работы - 

Самостоятельная работа обучающегося (всего) 21 

в том числе:  

проработка конспектов занятий, дополнительной литературы (по 

вопросам к темам раздела, составленным преподавателем) 

6 

оформление практических заданий, отчетов и подготовка к их защите 10 

подготовка рефератов (компьютерных презентаций) 5 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 

  



2.2 Тематический план и содержание учебной дисциплины Автоматизация производства 

 

 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические 

занятия, самостоятельная работа обучающихся 

Объем 

часов 

Уровень 

освоения 

1 2 3 4 

Раздел 1. Автоматизация производства и технический прогресс   

 

Тема 1.1 

Основные понятия 

Содержание 4 2 

1 Основные понятия. Автоматика. Кибернетика. Технологический 

процесс. Автоматизация.  

2 Система автоматизации технологических процессов. Управление 

технологическими процессами 

3 Автоматизация технологических процессов. Автоматизация систем 

управления технологическими процессами.  Управление 

технологическими процессами 

4 Алгоритмы. Виды алгоритмов. Линейный алгоритм. Алгоритм с 

условием. Циклический алгоритм 

Самостоятельная работа: 

проработка конспектов занятий, дополнительной литературы (по вопросам к 

темам раздела, составленным преподавателем) 

2 2 

 

Тема 1.2 

Автоматические системы 

контроля, управления и 

регулирования 

Содержание 8 2 

1 Основные понятия и  определения. Процессы. Управление. Сигналы. 

Исполнительные механизмы. Датчики. Каналы связи.  

2 Типы автоматических систем. Контролируемые параметры. 

Технические средства контроля параметров. Технические средства 

контроля параметров. 

3 Система автоматизации контроля. Контролируемые параметры. 

Алгоритм. Технические средства контроля параметров. 

4 Система автоматизации управления. Алгоритм. Технические средства 

управления. 
 

5 Система автоматизации регулирования. Принципы регулирования. 

Характеристики звеньев САР.  
 

Практическое задание 4  

1 «Структура технических средств обработки аналоговых сигналов САК» 

2 «Структура технических средств обработки дискретных сигналов САК» 

3 «Структура технических средств формирования дискретных 

воздействий САУ» 



4 «Структура технических средств формирования аналоговых 

воздействий САУ» 

Самостоятельная работа:  
Подготовка к лабораторным и практическим занятиям, оформление отчетов 

по выполненным работам. 

4 2 

Раздел 2. Механизация сборочно-сварочных процессов. 

 

Тема 2.1 

Особенности механизации и 

автоматизации сварочного 

производства 

Содержание 2 2 

1 Общие сведения о механизации и автоматизации сварочных процессов. 

Эффективность автоматизации и ее роль в повышении 

производительности и улучшения труда для различных способов 

сварки. 

Самостоятельная работа:  
 проработка конспектов занятий, дополнительной литературы (по вопросам 

к темам раздела, составленным преподавателем) 

1  

 

Тема 2.2 

Оборудование для сборки 

сварочных конструкций 

Содержание 5 2 

1 Основные стадии сборки, их последовательность. Классификация и 

общая характеристика сборочного оборудования. 

2 Область применения различных видов сварочного оборудования. 

Правило 6 точек. Понятие установочных баз и базовых поверхностей 

сборочного оборудования. 

Практическое задание 1  

1 Организация процесса механизации заготовительной операции при 

резке профильного металлопроката. 

Самостоятельная работа:  
Подготовка к лабораторным и практическим занятиям, оформление отчетов 

по выполненным работам. 

1  

Тема 2.3 

Механизированное 

оборудование сварочного 

производства 

Содержание 2  

1 Основные элементы сборочного оборудования и их назначение при 

сборке. 

2 Оборудование для установки и поворота сварных конструкций. 

Поворотное не поворотное оборудование. 

Практическое задание 2  

1 Составить таблицу механизации сборочно-сварочных процессов 

2 Составить таблицу контрольно-измерительных приборов, 

используемых при автоматизации сварочного процесса. 

Самостоятельная работа:  
Подготовка к лабораторным и практическим занятиям, оформление отчетов 

2  



по выполненным работам. 

Раздел 3. Автоматы и полуавтоматы 

Тема 3.1 

Полуавтоматические 

машины для сварочного 

производства. Устройство 

полуавтоматов. 

Содержание 2  

1 Назначение полуавтоматов. Полуавтоматические машины, их 

устройство, структурная схема. 

2 Принцип работы.  

Практическое задание 1 2 

1 Выполнение настройки полуавтомата. 

Самостоятельная работа:  
Подготовка к лабораторным и практическим занятиям, оформление отчетов 

по выполненным работам. 

1  

Тема 3.2 

Настройка 

полуавтоматических машин 

Содержание 2  

1 Настройка полуавтоматических машин. Особенности работы.  

2 Требования безопасности при работы на полуавтоматах. 

Тема 3.3 

Автоматические машины для 

сварочного производства. 

Устройство автомата. 

Содержание 3  

1 Определение и структурная схема автоматов.  

2 Классификация автоматов, их конструктивные и технологические 

особенности. 

3 Настройка автоматических машин. 

Практическое задание 2 2 

1 Выполнение настройки автоматических машин. 

Самостоятельная работа:  
Подготовка к лабораторным и практическим занятиям, оформление отчетов 

по выполненным работам. 

2  

Раздел 4. Промышленные и роботизированные комплексы 

Тема 4.1 

Механизированные линии 

Содержание 1  

1 Комплексные механические линии для сварочного производства 

Тема 4.2 

Автоматические линии 

Содержание 3  

1 Комплексные автоматические линии для сварочного производства 

2 Особенности конструкции автоматических линий. 

3 Системы управления автоматическими линиями 

Тема 4.3 

Промышленные сварочные 

роботы 

Содержание 2  

1 Классификация сварочных роботов 

2 Основные конструктивные элементы. Назначение и структурная схема 

сварочных роботов 



Самостоятельная работа:  
подготовка рефератов (компьютерных презентаций) 

1  

Тема 4.4 

Сварочные роботы для 

дуговой сварки 

Содержание 2  

1 Схема и устройство сварочного робота для дуговой сварки 

2 Основные конструктивные элементы, их назначение 

Самостоятельная работа:  
подготовка рефератов (компьютерных презентаций) 

2  

Тема 4.5 

Сварочные роботы для 

контактной сварки 

Содержание 2  

1 Схема и устройство сварочного робота для контактной сварки 

2 Основные конструктивные элементы, их назначение 

Самостоятельная работа:  
подготовка рефератов (компьютерных презентаций) 

2  

Тема 4.6 

Сварочные роботы для 

сварки крупногабаритных 

конструкций 

Содержание 2  

1 Схема и устройство сварочного робота для сварки крупногабаритных 

конструкций. Основные конструктивные элементы, их назначение. 

 Самостоятельная работа:  
проработка конспектов занятий, дополнительной литературы (по вопросам к 

темам раздела, составленным преподавателем) 

3 2 

 Дифференцированный зачет  2  



3 УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Реализация программы дисциплины осуществляется в кабинете технологии 

электрической сварки плавлением. 

Технические средства обучения:  

 компьютер с лицензионным программным обеспечением; 

 мультимедийный проектор (или оверхед-проектор); 

 экран настенный; 

 принтер. 

информационные тематические стенды; 

 мультимедийные пособия (тематические видеофильмы, обучающие программы, 

интерактивные инструктажи); 

 средства противопожарной защиты. 

 

3.2 Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной 

литературы 

Основные источники: 

1 Основы  автоматизации производства: учебник для учреждений 

нач.проф.образования/ В.Н.Пантелеев,В.М.Прошин.-5-е изд., перераб. – М.: Издательский 

центр «Академия», 2018. -208с. 

2 Основы  автоматизации производства. Лабораторные работы : учебное пособие для 

учреждений нач.проф.образования/ В.Н.Пантелеев,В.М.Прошин.-2-е изд., стер. – М.: 

Издательский центр «Академия», 2015. -192с. 

3 Автоматизация технологических процессов : учебник для студ. учреждений сред. 

проф. образования / В. Ю. Шишмарёв. — 9-е изд., стер. — М. : Издательский центр 

«Академия», 2016. — 352 с. 

 

Дополнительные источники: 

Оборудование, механизация и автоматизация сварочных процессов: учебник для 

учреждений нач.проф.образования/ Овчинников В.А..-3-е изд.,- перераб. – М.: Издательский 

центр «Академия», 2013. -256с. 

Автоматизация технологических процессов: учебник для учреждений 

нач.проф.образования/ Селевцов В.И...-3-е изд.,- перераб. – М.: Издательский центр 

«Академия», 2014. -352с. 

  



4 КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

 Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется 

преподавателем в процессе проведения практических занятий, тестирования, а также 

выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований. 

 

Результаты обучения 

(освоенные умения, усвоенные знания) 

Формы и методы контроля и 

оценки результатов обучения  

1 2 

умения:   

определять класс точности оценка результатов выполнения  

практической работы 

подгонять и поверять гири в соответствии с их 

классом 

оценка результатов выполнения 

практической и самостоятельной 

работы 

определять по таблице допустимые нормы 

погрешностей массы гирь 

тестовый контроль 

определять цену деления шкалы и погрешность 

весов 

тестовый контроль 

контрольная работа 

знания:  

основные методы измерения тестовый контроль 

контрольная работа 

погрешность измерений контрольная работа 

выполнение измерений тестовый контроль 

контрольная работа 

 


