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Рабочая программа разработана на основе Федерального государственного 

образовательного стандарта среднего профессионального образования по специальности 

22.02.06 (Приказ Минобрнауки России от 21.04.2014 № 360 «Об утверждении 

федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального 

образования по специальности 22.02.06 Сварочное производство» (Зарегистрировано в 

Минюсте России 27.06.2014 N 32877) и в соответствии: 

- с Положением «О порядке разработки и требованиях к содержанию и 

оформлению рабочих программ учебных дисциплин, профессиональных модулей на 

основе ФГОС в краевом государственном бюджетном профессиональном 

образовательном учреждении «Норильский техникум промышленных технологий и 

сервиса», утвержденным приказом директора Норильского техникума промышленных 

технологий и сервиса от 21 декабря 2018г. №01-11/297. 

 

 

Организация-разработчик: КРАЕВОЕ ГОСУДАРСТВЕННОЕ БЮДЖЕТНОЕ 
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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

«СОВРЕМЕННЫЕ ВИДЫ СВАРКИ» 

 

1.1. Область применения  программы 

Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной 

образовательной программы в соответствии с ФГОС НПО по профессии 22.02.06 

Сварочное производство, входящую в укрупненную группу  220000 Технология 

материалов. 

 

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной 

образовательной программы: 

является общепрофессиональной дисциплиной и относится к профессиональному 

циклу, введена в учебный план за счет часов вариативной части. 

 

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам 

освоения учебной дисциплины: 

 

Рабочая программа ориентирована на достижение следующих целей: 

 освоение основных знаний о новых видах сварки; 

 развитие разностороннего мышления, потребности в получении 

профессиональных наний; 

 воспитание ответственности за компетентные решения в профессиональной 

деятельности; 

 овладение умением подходить к решению поставленных задач, используя 

различные источники информации; 

 формирование готовности использовать приобретенные знания о современных 

видах сварки в профессиональной деятельности. 

 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь: 

– организовывать рабочее место сварщика; 

- использовать типовые методики выбора параметров сварочных технологических 

процессов; 

- рассчитывать нормы расхода основных и сварочных материалов для 

изготовления сварного узла или конструкции; 

- читать рабочие чертежи сварных конструкций; 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать: 

 - виды сварочных участков; 

- виды сварочного оборудования, устройство и правила эксплуатации источников 

питания;  

- оборудование сварочных постов;  

- технологический процесс подготовки деталей под сборку и сварку;  

- основы технологии сварки и производства сварных конструкций;  

- методику расчетов режимов ручных и механизированных способов сварки;  

- основные технологические приемы сварки и наплавки сталей, чугунов и 

цветных металлов;  

- технологию изготовления сварных конструкций различного класса; 

- технику безопасности проведения сварочных работ и меры экологической 

защиты окружающей среды; 

Освоенные умения и знания способствуют формированию профессиональных и 

общих компетенций: ОК 2 - 9, ПК 1.1 – 1.4. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и 

способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество. 
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ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за 

них ответственность. 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 

эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного 

развития. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 

руководством, потребителями. 

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), 

результат выполнения заданий. 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 

развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 

квалификации. 

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной 

деятельности. 

ПК 1.1. Применять различные методы, способы и приемы сборки и сварки 

конструкций с эксплуатационными свойствами. 

ПК 1.2. Выполнять техническую подготовку производства сварных конструкций. 

ПК 1.3. Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для обеспечения 

производства сварных соединений с заданными свойствами. 

ПК 1.4. Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе 

производственного процесса. 

 

1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение программы учебной 

дисциплины: 
максимальной учебной нагрузки обучающегося 83 часов, в том числе: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 55 часов; 

самостоятельной работы обучающегося 28 часов. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 

Вид учебной работы Объем часов 

Максимальная учебная нагрузка (всего) 83 

Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)  55 

в том числе:  

- практические занятия 25 

Самостоятельная работа обучающегося (всего) 28 

в том числе:  

Проработка конспекта занятий, подготовка сообщений или презентаций с 

использованием дополнительной литературы и ресурсов Интернета.  

Примерные темы для подготовки сообщений или презентаций:  

1. Проработка конспекта занятий, подготовка к практическому занятию 

2. Подготовка рефератов  

3. Подготовка презентаций 

4. Подготовка к дифференцированному зачету 

 

 

 

15 

6 

3 

4 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины ОП. 18 Современные виды сварки 

 

Наименование разделов 

и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные  работы и практические занятия, 

самостоятельная работа обучающихся 

Объем часов Уровень 

освоения 

1 2 3 4 

Раздел 1. Общие 

сведения о сварке 

   

Тема 1.1. Виды сварки 

плавлением 

Содержание учебного материала: 20 

2 1 Классификация видов сварки 1 

2 Газопламенная сварка 1 

3 Дуговая сварка покрытыми электродами 1  

4 Дуговая сварка под слоем флюса 1  

5 Дуговая сварка в среде защитных газов 1  

6 Дуговая сварка порошковой проволокой 1  

7 Электрошлаковая сварка 1  

Практические занятия: 

1.Выполнить схему газосварочного пламени  и дать характеристику .                                                        

2. Выполнить схему манипуляции сварочной горелкой и проволокой.                                                

3. Выполнить схему классификации дуговой сварки.                                                                                         

4. Определить параметры ручной дуговой сварки  покрытыми электродами. 

5. Выбрать режимы ручной дуговой сварки для различных толщин металла. 

6. Определить вольтамперные характеристики для различных видов сварки. 

7. Определить параметры режимов электрошлаковой сварки. 

7 

 

Самостоятельная работа обучающихся: 

- работа с конспектом лекций, подготовка к защите отчетов по практическим 

занятиям  

6  

Тема 1.2.  Специальные 

способы сварки 

плавлением 

Содержание учебного материала: 13  

1 Плазменная сварка. 1 
2 

2 Электронно – лучевая сварка. 1 

3 Лазерная сварка. 1  

4 Сварка световым лучём. 1  

Практические занятия: 

1. Определить преимущества и недостатки электронно – лучевой сварки.                                                                                                                                                                         

2. Определить преимущества и недостатки плазменной сварки.                                                                               

3. Определить параметры дуговой сварки под флюсом. 

5 
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4. Составить таблицу режимов сварки на флюсовой подушке для углеродистых сталей. 

5. Определить  параметры  дуговой сварки  в среде защитных газов. 

Самостоятельная работа обучающихся: работа с конспектом лекций, подготовка к 

защите отчетов по практическим занятиям. 
4  

Тема 1.3. Контактная 

сварка 

Содержание учебного материала: 19  

1 Основные сведения о контактной сварке. 1  

2 Электроды для контактной сварки. 1  

3 Общие режимы сварки. 1  

4 Подготовка деталей к сборке и сварке.  1  

5 Шовная сварка. 1  

6 Стыковая сварка. 1  

7 Точечная сварка. 1  

Практические занятия: 

1. Определить режимы сварки на контактных машинах. 

2. Выбрать параметры сварки  для контактной сварки. 

3. Выполнить сварку образцов стали контактной сваркой. 

4. Выполнить сварку образцов меди контактной сваркой. 

5. Выполнить сварку образцов меди контактной сваркой. 

5 

 

Самостоятельная работа обучающихся; 

Проработка конспекта занятий, подготовка к защите отчетов по практическому 

занятиям. 

7  

 Тема 1.4. Специальные 

способы сварки 

давлением 

Содержание учебного материала 30  

1 Особенности сварки давлением. 1 2 

2 Сварка давлением с нагревом. 1  

3 Кузнечная сварка. 1  

4 Ультрозвуковая сварка. 1  

5 Высокочастотная сварка. 1  

6 Газопрессовая сварка. 1  

7 Сварка трением. 1  

8 Орбитальная сварка. 1  

9 Наварка вращением или вибрацией. Сварка трением с перемешиванием. 1  

10 Диффузионная сварка. Сварка давлением без нагрева. 1  

11 Холодная сварка. Сварка взрывом. Магнитно – импульсная сварка. 1  
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Практические занятия: 

1. Определить режимы сварки давлением с нагревом. 

2. Определить режимы сварки давлением с нагревом. 

3. Выполнить сварку труб из полимерных материалов. 

4. Выполнить сварку труб из полимерных материалов. 

5. Выполнить сварку труб из полимерных материалов. 

6. Выполнить сварку труб из полимерных материалов. 

7. Составить таблицу режимов сварки трением. 

8. Составить таблицу режимов сварки трением.  

8  

Самостоятельная работа обучающихся: 

Проработка конспекта занятий, подготовка к защите отчетов по практическому 

занятиям, подготовка к зачету 

11  

 Дифференцированный зачет: 1  

Всего: 83  

Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1. – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);  

2. – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством) 

3. – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач) 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

  

Реализация учебной дисциплины осуществляется в учебном кабинете расчета и 

проектирования сварных соединений. 

Оборудование учебного кабинета: 

- посадочные места по количеству обучающихся; 

- рабочее место преподавателя; 

- комплекты дидактических средств обучения. 

 

Технические средства обучения:  

- компьютер, проектор, экран  

- презентации к урокам. 

 

3.2 Информационное обеспечение обучения 

Нормативная документация: 

1. ГОСТ 2246-70 Проволока стальная сварочная. Технические условия. 

2. ГОСТ 5264-80 Ручная дуговая сварка. Соединения сварные. Основные типы, 

конструктивные элементы и размеры для газопламенной обработки. Давление горючих 

газов. 

3. ГОСТ 14771-76 Дуговая сварка в защитном газе. Соединения сварные. 

Основные типы , конструктивные элементы и размеры. 

4. ГОСТ 14806-80 Дуговая сварка алюминия и алюминиевых сплавов в 

инертных газах. Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и 

размеры. 

5. ГОСТ 16038-80 сварка дуговая. Соединения сварные трубопроводов из меди 

и медно – никелевого сплава. Основные типы, конструктивные элементы и размеры. 

 

Основные источники: 

1. В.В . Овчинников, Технология электросварочных и газосварочных работ: 

учебник для нач. проф. Образования. – 4 – е изд.,стер. – М.: Издательский центр 

«Академия», 2013. – 272 с. М.А.Гуреева. – М.: Издательский центр «Академия», 2016. – 

304 с.  

2. В.В . Овчинников, Современные виды сварки: учеб. пособие для нач. проф. 

Образования. – 3– е изд.,стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2015. – 208 с. 

 

Дополнительные источники: 

1. В.В. Овчинников Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных 

металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях– М.: Издательский 

центр «Академия», 2005. – 336с. 

2. В. В.Овчинников, Оборудование, техника и технология сварки и резки 

металлов: учебник/ - М.: КНОРУС,2013. -  304с. 

3. Мещеряков В.М. Технология конструкционных материалов и сварка: учебное 

пособие / В.М.Мещеряков. – Ростов н/Д: «Феникс», 2008г. – 316с. 

 

Интернет-ресурсы: 

www.swarka.ru 

www.svarka – reska.ru 

http://svarkainfo.ru 

http://prosvarku.ru 

http://drevniymir.ru    

http://consultant.ru 

  

http://www.swarka.ru/
http://www.svarka/
http://svarkainfo.ru/
http://prosvarku.ru/
http://drevniymir.ru/
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется 

преподавателем в процессе проведения практических занятий, тестирования, а также 

выполнения обучающимися индивидуальных заданий, микроисследований. 

 

Результаты обучения 

(освоенные умения, усвоенные знания) 

Формы и методы контроля и оценки 

результатов обучения 

Уметь: 

– Организовывать рабочее место 

сварщика,   

 

Оценка при решении технологических задач 

и внеаудиторной самостоятельной работы. 

Тестирование, отчет по практической 

работе. 

- использовать типовые методики выбора 

параметров сварочных технологических 

процессов 

Практическая работа. 

Оценка выполнения практических заданий и 

внеаудиторной самостоятельной работы. 

-  применять методы установления 

режимов сварки 

 

Практическая работа. 

Оценка выполнения практической работы и 

внеаудиторной самостоятельной работы. 

- читать рабочие чертежи сварных 

конструкций 

Устный фронтальный опрос. 

Практическая работа. 

Оценка выполнения практической работы и 

внеаудиторной самостоятельной работы. 

Знать: 

- виды сварных участков; 

Устный фронтальный опрос. 

Оценка результатов выполнения 

самостоятельной аудиторной и 

внеаудиторной работы. 

- виды сварочного оборудования, 

устройство и правила эксплуатации 

источников питания; 

                    Письменный опрос. 

Оценка результатов выполнения 

самостоятельной аудиторной и 

внеаудиторной работы 

-оборудование сварочных постов; 

Тестирование. 

Оценка результатов выполнения 

самостоятельной аудиторной и 

внеаудиторной работы. 

-технологический процесс подготовки 

деталей под сборку и сварку; 

 

 

                   Письменный опрос. 

Оценка результатов выполнения 

самостоятельной аудиторной и 

внеаудиторной работы. 

- основы технологии сварки и 

производства сварных конструкций; 
Тестирование. 

Оценка результатов выполнения 

самостоятельной аудиторной и 

внеаудиторной работы.  

- методику расчетов режимов ручных и 

механизированных способов сварки; 
Выполнение  заданий на определение 

параметров различных режимов сварки; 

- основные технологические приемы 

сварки и наплавки сталей, чугунов 

цветных металлов; 

Оценка при решении технологических задач 

и внеаудиторной самостоятельной работы. 

Тестирование, отчет по практической 

работе. 
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- технологию изготовления сварных 

конструкций различного класса; 
Тестирование, отчет по практической 

работе. 

-технику безопасности проведения 

сварочных работ и меры экологической 

защиты окружающей среды; 

Оценка при решении технологических задач 

и внеаудиторной самостоятельной работы. 

Тестирование, отчет по практической 

работе. Зачет. 

 


