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1 ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

«Технология сварки в защитных газах» 

 

1.1 Область применения программы 

Рабочая программа учебной дисциплины «Технология сварки в защитных газах» 

является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии 

с ФГОС СПО по специальности 22.02.06 Сварочное производство, входящей в 

укрупненную группу 22.00.00 Технологии материалов 

 

1.2 Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной 

образовательной программы: 

является общепрофессиональной дисциплиной и относится к профессиональному 

циклу, введена в учебный план специальности за счет часов вариативной части. 

 

1.3 Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения 

учебной дисциплины: 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь: 

- производить полуавтоматическую и автоматическую сварку в среде защитных 

газов средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и 

трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и сплавов; 

- выполнять наладку оборудования для автоматической и механизированной 

сварки; 

- безопасное выполнение сварочных работ. 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать: 

- технологию полуавтоматической и автоматической сварки в среде защитных 

газов; 

 - оборудование для автоматической и механизированной сварки; 

- санитарно-технические  требования  и требования охраны труда. 

 

1.4 Рекомендуемое количество часов на освоение примерной программы 

учебной дисциплины: 
максимальной учебной нагрузки обучающегося 119 часов, 

в том числе: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 79 часов; 

самостоятельной работы обучающегося 40 часов. 
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2 СТРУКТУРА И ПРИМЕРНОЕ СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1 Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 

Вид учебной работы Объем часов 

Максимальная учебная нагрузка (всего) 108 

Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)  72 

в том числе:  

- лабораторные работы 17 

- практические работы 1 

Самостоятельная работа обучающегося (всего) 36 

в том числе:  

- подготовка рефератов; 

- выполнение электронных презентаций; 

- составление схем. 

10 

10 

16 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 
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2.2 Тематический план и содержание учебной дисциплины «Технология сварки в защитных газах» 

 

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные работы, самостоятельная работа обучающихся Объем часов Уровень 

освоения 

1 2 3 4 

Раздел 1.  

Общие сведения 

о сварке в среде 

защитных газах. 

 17  

Тема 1.1.  

Особенности 

сварки в 

защитных газах. 

Содержание учебного материала 9  

1 Сущность процесса дуговой сварки в среде защитных газов. 1 3 

2 Классификация способов сварки в защитных газах. 1 

 

3 

3 Разновидности дуговой сварки в среде защитных газов. 3 

4 Схемы подачи защитных газов в зону сварки. 1 3 

Лабораторные работы  

Изучение схемы сварки неплавящимся электродом погруженной дугой. 

Изучение схемы сварки полым неплавящимся электродом в вакууме. 

Изучение схемы автоматической сварки вращающимся неплавящимся электродом. 

Изучение схемы одним и двумя неплавящимися сканирующими электродами. 

4 3 

Самостоятельная работа обучающихся 

Область применения сварки в среде защитных газов. 

Преимущества и недостатки сварки в среде защитных газов. 

2 3 

Тема 1.2.  

Сварочные 

материалы для 

сварки в среде 

защитных газов. 

Содержание учебного материала 8  

1 Инертные газы. 1 

 

3 

2 Неплавящиеся электроды. 3 

3 Сварочная проволока. 1 

 

3 

4 Порошковая проволока. 3 

Лабораторные работы 

Изучение характеристики порошковых проволок. 
1 3 

Практические занятия 

Изучение технических характеристик  и химического состава сварочной проволоки. 
1 3 

Самостоятельная работа обучающихся 

Газы, применяемые для сварки в среде защитных газов. 
4 3 
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Способы получения защитных газов. 

Транспортировка и хранения защитных газов. 

Раздел 2. 

Технология 

сварки в 

защитных газах 

 35  

Тема 2.1. 

Сварочный пост 

для сварки в 

среде защитных 

газов. 

Содержание учебного материала 28  

1 Источники питания для дуговой сварки в защитных газах. 1 3 

2 Сварочные выпрямители. 1 3 

3 Сварочные коллекторные генераторы и преобразователи. 1 3 

4 Источники питания с частотным преобразователем. 1 

 

3 

5 Вспомогательные устройства для источников питания. 3 

6 Газовая аппаратура и приборы. 1 3 

7. Газовые редукторы. 1 3 

8 Подогреватели и осушители. 1 3 

9 Ротаметры (расходомеры) 1 3 

10 Механизмы подачи проволоки. 1 3 

11 Схемы подачи сварочной проволоки. 1 3 

12 Электрическая и газовые семы сварки в защитных газах. 1 3 

13 Пост для ручной аргонодуговой сварки. 1 

 

3 

14 Пост полуавтоматической сварки в углекислом газе. 3 

Лабораторные работы 

Изучение технических характеристик инверторных источников питания. 

Изучение схемы подачи проволоки толкающего типа. 

Изучение схемы подачи проволоки тянущего типа. 

Изучение схемы подачи проволоки тяни-толкающего типа. 

Изучение схемы сварочного поста неплавящимся электродом на постоянном токе. 

Изучение схемы сварочного поста неплавящимся электродом на переменном токе. 

Изучение схемы сварочного поста плавящимся электродом на постоянном токе. 

Изучение технических характеристик сварочных полуавтоматов. 

8 3 

Самостоятельная работа обучающихся 8 3 
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Сварочный пост для сварки в среде защитных газов. 

Обслуживание постов для сварки в среде защитных газов. 

Технические характеристики источников питания. 

Горелки для сварки в среде защитных газов. 

Тема 2.2. 

Инструменты и 

принадлежности 

для выполнения 

сварки в среде 

защитных газов. 

Содержание учебного материала 7  

1 Газоэлектрические горелки, особенности, устройство. 1 3 

2 Горелки для сварки неплавящимся электродом. 1 3 

3 Горелки для сварки плавящимся электродом. 1 3 

Самостоятельная работа обучающихся 

Изучение схемы горелки для сварки неплавящимся электродом. 

Изучение схемы горелки для сварки плавящимся электродом. 

4 3 

Раздел 3. 

Технология 

автоматической 

дуговой сварки 

в защитных 

газах. 

 46  

Тема 3.1. 

Формы 

расплавления и 

переноса 

электродного 

материала в 

сварочную 

ванну 

Содержание учебного материала 11  

1. Циклический режим сварки короткой дугой без разбрызгивания. 1 3 

2. Режим сварки оптимизированной короткой дугой. 1 3 

3. Крупнокапельный перенос металла при сварке. 1 3 

4. Режим импульсной сварки. 1 3 

5. Режим струйного переноса металла. 1 3 

6. Режим непрерывного вращающегося переноса металла (ротационный перенос). 1 3 

Лабораторные работы 

Изучения схемы струйного переноса металла. 
1  

Самостоятельная работа обучающихся 

Выбор защитных газов и газовых смесей для циклического режима сварки. 

Выбор защитных газов для струйного переноса металла. 

4 3 

Тема 3.2. 

Технология 

сварки 

плавящимся 

Содержание учебного материала 20  

1. Зажигание сварочной дуги. 1 3 

2. Положение горелки относительно изделия. 1 3 

3. Сварка углом назад и углом вперед. 1 3 
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электродом. 

 

4. Манипулирование горелкой. 1 3 

5. Сварка в нижнем положении шва. 1 3 

6. Сварка в горизонтальном положении. 1 3 

7. Сварка в вертикальном положении. 1 3 

8. Сварка в потолочном положении. 1 3 

9. Режимы сварки. 1 3 

10. Технология сварки низкоуглеродистых сталей. 1 3 

11. Подготовка металла к сварке. 1 3 

12. Выбор и установка режимов сварки. 1 3 

13. Техника выполнения сварки. 1 3 

Лабораторные работы 

Определение режима сварки по рабочим чертежам. 
1  

Самостоятельная работа обучающихся 

Контроль качества сварки. 

Дефекты сварных швов. 

Способы предупреждения и устранения дефектов после сварки в СО2. 

6 3 

Тема 3.3. 

Технология 

аргонодуговой 

сварки. 

Содержание учебного материала 15  

1. Техника сварки неплавящимся электродом. 1 3 

2. Режимы сварки. 1 3 

3. Технология сварки алюминия. 1 3 

4. Подготовка металла к сварке. 1 3 

5. Выбор и установка режимов сварки. 1 3 

6. Техника выполнения швов в различных пространственных положениях. 1 3 

7. Технология сварки магния и сплавов на основе магния. 1 3 

8. Технология сварки титана. 1 3 

Лабораторные работы 

Определение режима сварки по рабочим чертежам 
1 

 

 

Самостоятельная работа обучающихся 

Контроль качества сварки. 

Дефекты сварных швов. 

Способы предупреждения и устранения дефектов после аргонодуговой сварки. 

6 3 

Раздел 4.  10  
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Техника 

безопасности 

при выполнении 

сварочных 

работ. 

Тема 4.1. Общие 

правила 

безопасности 

при выполнении 

сварки в среде 

защитных газов. 

Содержание учебного материала 10 3 

1. Опасные и вредные факторы при выполнении сварочных работ. 1 3 

2. Опасные факторы при выполнении сварки в СО2. 1 3 

3. Опасные факторы при выполнении аргонодуговой сварки. 1 3 

4. Средства защиты сварщиков. 1 3 

5. Техника безопасности при выполнении сварки в среде защитных газов. 1 3 

6. Электробезопасность. 1 3 

7. Пожарная безопасность. 1 3 

Самостоятельная работа обучающихся 

Защита окружающей среды при выполнении сварочных работ. 
2 3 

 Дифференцированный зачет 1  

Всего: 108  
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3 УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1 Материально-техническое  обеспечение 

 

Реализация рабочей программы профессионального модуля осуществляется в 

кабинете расчета и проектирования сварных соединений, технологии электрической 

сварки плавлением; в лаборатории испытания материалов и контроля сварных 

соединений; в сварочной мастерской; на сварочном полигоне. 

Оборудование учебных кабинетов: 

- посадочные места по количеству обучающихся 

- наглядные пособия, макеты плакаты, стенды; 

- комплекты учебно-методической документации; 

- комплект технологической документации; 

- наглядные пособия (по устройству сварочного оборудования). 

 

Технические средства обучения: 

- ноутбук ASUS K52JT (A52J) Intel Core i3-370M; 

- проектор NEC NP 115, DLP, 2500 лм, 2000:1, SVGA, 3D; 

- экран; 

- интерактивная доска. 

 

Оборудование сварочной мастерской: 

- электросварочный пост (16 рабочих мест); 

- выпрямители сварочные ВДМ-1202С; 

- столы сварочные ССН-2; 

- реостаты балластные РБ-302 У2; 

- газосварочный пост; 

- макеты и плакаты газосварочного и электросварочного оборудования 

 

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест на сварочном 

полигоне: 

- стол сварщика ССН-2; 

- балластные реостаты РБ-302 У2; 

- сварочные выпрямители  ВДМ-1202С; 

- сварочные трансформаторы; 

- инверторный источник питания; 

- инструмент сварщика (молоток, щетка по металлу, напильник). 

Оборудование и технологическое оснащение лаборатории контроля качества 

сварных швов и соединений: 

- стол для проведения контроля качества; 

- образцы для измерения и контроля; 

- комплект для визуального и измерительного контроля; 

- дефектоскоп ультразвуковой УД-73 КСК; 

- инструкции по применению и проведению контроля; 
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- персональные компьютеры; 

- проектор NEC NP 115, DLP, 2500 лм, 2000:1, SVGA, 3D; 

- экран. 

 

3.2 Информационное обеспечение обучения 

 

Основные источники: 

1. Овчинников В.В., «Оборудование, техника и технология сварки и резки 

металлов», Москва, КНОРУС, 2016. 

 

Дополнительные источники: 

1. В.В. Овчинников, «Оборудование, механизация и автоматизация сварочных 

процессов», Москва, издательский центр «Академия», 2010 г. 

2. Николаев А.А., «Электрогазосварщик», А.А., Ростов-на-Дону, Феникс, 2003. 

3. Казакова Ю.В. под редакцией «Сварка и резка материалов»,  Москва, 

ACADEMA, 2004. 

4. Левадный  В.С., «Сварочные работы», Москва, Аделанд, 2005. 

5. Малышев Б.Д., «Ручная дуговая сварка», Москва, Стройиздат, 1990. 

6. Соколов И.И., «Газовая сварка и резка металлов», Москва, «Высшая школа», 

1981. 

7. Лупачев В.Г., «Сварочные работы», Минск, «Высшая школа», 1998. 

8. Колганов Л.А., «Сварочные работы», Москва, 2007. 

9. Куликов О.Н., Ролин Е.И., «Охрана труда», Москва, Издательский центр 

«Академия», 2009. 

10. Овчинников В.В., «Технология ручной дуговой и плазменной сварки и резки 

металлов», Москва, издательский центр «Академия», 2010. 

 

Электронные плакаты: 

1. Газовая сварка. 

2. Ручная электродуговая сварка. 

3. Техника безопасности. 

4. Технология и оборудование сварки. 

5. Технология производства сварных конструкций. 
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4 КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется 

преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, 

тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, 

исследований. 

 

Результаты обучения 

(освоенные умения, усвоенные знания) 

Формы и методы контроля и оценки 

результатов обучения 

Умения  

- производить полуавтоматическую и 

автоматическую сварку в среде защитных 

газов средней сложности и сложных 

аппаратов, узлов, деталей, конструкций и 

трубопроводов из углеродистых и 

конструкционных сталей, цветных 

металлов и сплавов; 

- выполнять наладку оборудования для 

автоматической и механизированной 

сварки; 

- безопасное выполнение сварочных 

работ. 

Текущий контроль в форме тестовых 

заданий; защиты практических работ. 

Оценка выполнения домашних и 

самостоятельных работ. 

Оценка выполнения производственных 

заданий в рамках учебной и 

производственной практик. 

Знания  

- технологию полуавтоматической и 

автоматической сварки в среде защитных 

газов; 

 - оборудование для автоматической и 

механизированной сварки; 

- санитарно-технические  требования  и 

требования охраны труда. 

Текущий контроль в форме тестовых 

заданий; защиты практических работ. 

Оценка выполнения домашних и 

самостоятельных работ. 

Оценка выполнения производственных 

заданий в рамках учебной и 

производственной практик. 

 


