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1.ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа 

(сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и 

шлифовальных) 

1.1.Область применения программы 

Программа профессионального модуля - является частью основной 

профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по 

профессии СПО 15.01.25 Станочник (металлообработка) в части освоения 

основного вида профессиональной деятельности (ВПД): 

Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа и 

соответствующих профессиональных компетенций (ПК): 

1.Выполнять обработку заготовок, деталей на сверлильных, токарных, 

фрезерных, шлифовальных, копировальных и шпоночных станках. 

2.Осуществлять наладку обслуживаемых станков. 

3.Проверять качество обработки деталей. 

          Программа профессионального модуля может быть использована в 

дополнительном образовании и профессиональной подготовке 

квалифицированных рабочих по профессиям обработки металлов резанием 

при наличии среднего (полного) общего образования. Опыт работы не 

требуется. 

1.2.Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в 

ходе освоения профессионального модуля должен:  

иметь практический опыт:  

обработки заготовок, деталей на универсальных сверлильных,  

токарных, фрезерных, копировальных ,шпоночных и шлифовальных станках 

при бесцентровом шлифовании, токарной обработке, обдирке, сверлении 

отверстий под смазку, развертывании отверстий, сверлении, фрезеровании; 

наладка обслуживаемых станков; проверка качества обработки деталей 

уметь: 

выполнять работы по обработке деталей на сверлильных токарных, 

фрезерных, шлифовальных станках с применением охлаждающей жидкости, 

с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений и 

соблюдением последовательности обработки и режимов резания в 

соответствии с технологической картой или указаниями мастера 



выполнять сверление, рассверливание ,зенкерование сквозных и гладких 

отверстий в деталях, расположенных в одной плоскости, по кондукторам, 

шаблонам,упорам и разметке на сверлильных станках 

нарезать резьбы диаметром свыше 2 мм  и до 24 мм на проход и в упор 

на сверлильных станках 

нарезать наружную и внутреннюю однозаходную треугольную, 

прямоугольную и трапецеидальную резьбу резцом, многорезцовыми 

головками; 

нарезать наружную внутреннюю треугольную резьбу метчиком, 

плашкой на токарных станках; 

нарезать резьбы диаметром до 42 мм на проход и в упор на сверлильных 

станках; 

выполнять обработку деталей на копировальных и шпоночных станках и 

на шлифовальных станках с применением охлаждающей жидкости; 

фрезеровать плоские поверхности, пазы, прорези, шипы, 

цилиндрические поверхности фрезами; 

выполнять установку и выверку деталей на столе станка и в 

приспособлениях; 

фрезеровать прямоугольные и радиусные наружные и внутренние 

поверхности уступов, пазов, канавок, однозаходных резьб, спиралей зубьев 

шестерен и зубчатых реек 

выполнять установку сложных деталей на угольниках, призмах, 

домкратах, прокладках, тисках различных конструкций, на круглых 

поворотных столах, универсальных делительных головках с выверкой по 

индикатору; 

выполнять установку крупных деталей сложной конфигурации, 

требующих комбинированного крепления и точной выверки в различных 

плоскостях; 

выполнять наладку обслуживаемых станков; 

выполнять подналадку сверлильных, токарных, фрезерных и 

шлифовальных станков; 

управлять подъемно-транспортным оборудованием с пола; 

выполнять строповку и увязку грузов для подъема, перемещения, 

установки и складирования; 



фрезеровать открытые и полуоткрытые поверхности различных 

конфигураций и сопряжений, резьбы, спирали, зубья, зубчатые колеса и 

рейки; 

шлифовать и нарезать рифления на поверхности бочки валков на 

шлифовально-рифельных станках; 

выполнять сверление, развертывание, растачивание отверстий у деталей 

из легированных сталей, специальных и твердых сплавов; 

нарезать всевозможные резьбы и спирали на универсальных и 

оптических делительных головках с выполнением всех необходимых 

расчетов; 

фрезеровать сложные крупногабаритные детали и узлы на уникальном 

оборудовании; 

выполнять шлифование и доводку наружных и внутренних фасонных 

поверхностейи сопряженных с криволинейными цилиндрическими 

поверхностями с труднодоступными для обработки и измерений местами; 

выполнять шлифование электрокорунда 

знать: 

кинематические схемы обслуживаемых станков; 

принцип действия однотипных сверлильных ,токарных, фрезерных и 

шлифовальных станков; 

правила заточки и установки резцов и сверл; 

виды фрез, резцов и их основные углы; 

виды шлифовальных кругов и сегментов; 

способы правки шлифовальных кругов и условия их применения; 

устройство ,правила подналадки и проверки на точность сверлильных 

,токарных, фрезерных, копировально-шпоночно-фрезерных и шлифовальных 

станков различных типов; 

элементы и виды резьб; 

характеристика шлифовальных кругов и сегментов; 

форму и расположение поверхностей; 

правила проверке шлифовальных кругов на прочность; 

способы установки и выверки деталей; 



правила определения наивыгоднейшего режима шлифования в 

зависимости от материала, формы изделия и марки шлифовальных станков 

1.3.Рекомендуемое количество часов на освоение программы 

профессионального модуля: 

всего - 936, в том числе; 

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 182    часа, включая: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 118  часов; 

самостоятельной работы обучающегося – 64  часа; 

учебной и производственной практики – 630 +234 = 864 часа 

2 РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения программы  профессионального модуля является 

овладение  обучающимися видом профессиональной деятельности 

Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа, в 

том числе профессиональными (ПК) и общими(ОК) компетенциями: 

Код Наименование результата обучения 

ПК 2.1 Выполнять обработку заготовок, деталей на 

сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных, 

копировальных и шпоночных станках. 

ПК 2.2 Осуществлять наладку обслуживаемых станков. 

ПК.2.3 Проверять качество обработки деталей. 

ОК.1 Понимать сущность и социальную значимость своей 

будущей профессии, проявлять к ней устойчивый 

интерес. 

ОК.2 Организовывать собственную деятельность, исходя из 

цели и способов ее достижения, определенных 

руководителем. 

ОК.3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять 

текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию 

собственной деятельности, нести ответственность за 

результаты своей работы. 

ОК.4 Осуществлять поиск информации, необходимой для 

эффективного выполнения профессиональных задач.  

ОК.5 Использовать информационно-коммуникативные 

технологии в профессиональной деятельности. 

ОК.6 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, 

руководством, клиентами. 

Ок.7 Исполнять воинскую обязанность, в том числе с 

применением полученных профессиональных знаний 

(для юношей). 

 



3.СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1Тематический план профессионального модуля 

Коды 

профессион

альных 

компетенци

й 

Наименование разделов 

профессиональных модулей 

Всего 

часов 

Объем времени, 

отведенный на 

освоение 

междисциплинарно

го курса 

Самостоятельн

ая работа 

обучающегося, 

часов 

Практика 

Обязательная 

аудиторная учебная 

нагрузка 

обучающегося 

Учебна

я, 

часов 

Произво

дственн

ая 

часов 

Всего 

часов 

В т.ч. 

лаборато

р-ные 

работы и 

практиче

с 

кие 

занятия, 

часов 

  

1 2 3 4 5 6 7 8 

ПК.1.1 Раздел 1. Обработка 

заготовок, деталей на 

сверлильных, токарных, 

фрезерных, шлифовальных, 

копировальных и 

шпоночных станках на 

токарных станках 

479 95 55 48 336 132 



ПК.1.2 Раздел 2.  Наладка 

обслуживаемых станков.  

135 42 14 21 72 72 

ПК.1.2 Раздел 3.  Проверка 

качества выполненных 

работ. 

88 11 5 5 72 30 

 Производственная 

практика, часов 

234 480  

 Всего: 1046 118 74 64 630 234 

 



3.2.Содержание обучения  по профессиональному модулю « Обработка деталей на металлорежущих станках 

различного вида и типа(сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных). 

Наименование разделов 

профессионального модуля 

(ПМ), междисциплинарных 

курсов(МДК) и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные и 

практические занятия, самостоятельная работа 

обучающихся, курсовая работа (проект) 

Объем часов Уровень 

освоения 

1 2 3 4 

Раздел  1.Обработка 

заготовок, деталей на 

сверлильных, токарных, 

фрезерных, шлифовальных, 

копировальных и 

шпоночных станках на 

токарных станках 

 479  

МДК 02.01.Технология 

обработки на 

металлорежущих  станках 

различного вида и типа 

(сверлильных, токарных, 

фрезерных, копировальных, 

шпоночных и 

шлифовальных). 

 143=95+48  

Тема1.1.Токарные станки, 

работы выполняемые на них 

Содержание (указывается перечень дидактических 

единиц) 

26  

1. 1.Значение металлообработки для современного 

производства. 

1  



2. 2.Классификация металлорежущих станков. 1  

2 

 

 

2 

3. 3. Классификация токарных станков. 1 

4. 4. Виды работ, выполняемые на токарных станках. 1 

5. 5.Устройство токарно-винторезного станка. 1 

6. 6.Основные узлы токарно-винторезного станка. 1 

7. 7.Организация рабочего места токаря. 1 

8. 8.Режущий инструмент. 1                             

9. 9.Приспособления, применяемые на токарных 

станках. 

1 

10. 10.Обработка наружных цилиндрических 

поверхностей. 

1 

11. 11.Обработка отверстий. 1 

12. 12.Обработка конических поверхностей. 1 

13. 13.Обработка фасонных поверхностей. 1 

14. 14.Нарезание резьбы. 1 

15. 15.Отделочная обработка поверхностей. 1 

Лабораторные работы 6 

1. Токарные резцы, геометрия, классификация 2 

2. Метчики и плашки. 1 

3. Сверла, зенкеры, развертки 1 

4. Заточка резца, сверла. 1 

5. Общие сведения о кинематической схеме 

токарного станка. 

1 

Практические занятия 5 



1.Изучение главного привода токарного станка. 2 

2. Изучение механизма и коробки подач.  1 

 3.Суппорт и фартук токарного станка. 1 

 4.Задняя бабка токарного станка. 1 

Тема 1.2 Токарные  станки 

механической мастерской 

техникума 

Содержание 8  

Лабораторные работы 6  

1.Технические характеристики токарно-

винторезного станка ТL6252H1000S 

1 

3 

2.Кинематическая схема токарно-винторезного 

станка ТL6252H1000S 

2 

3. Технические характеристики токарно-

винторезного станка TL1440WS 

1 

4.Кинематическая схема токарно-винторезного 

станка TL1440WS 

2 

Практические занятия 2 

1.Управление токарно-винторезным  станком 

ТL6252H1000S 

1 

2.Управление токарно-винторезным  станком 

TL1440WS 

1 

Тема 1.3.Сверлильные 

станки, работы 

выполняемые на них. 

Содержание 17  

1. Сверлильные станки, назначение, 

классификация. 

1  

 

 

 

 

2 

2.Вертикально-сверлильный станок. Радиально-

сверлильный станок. 

1 

1 

2. Режущие и вспомогательные инструменты. 1 

3. Обработка на сверлильных станках. 1 

4. Приспособления для закрепления заготовок и 1 



инструмента 

Лабораторные работы 7 

1. Зенкеры и зенковки. 1 

2. Развертки. Метчики. 1 

3. Спиральные сверла 1  

4. Кинематическая схема вертикально-

сверлильного станка. 

2  

 

 

3 

 

 

5. Технические характеристики сверлильных 

станков. 

2 

Практические занятия 5 

1. Формы заточки спиральных сверл. 1 

2. Углы режущей части спиральных сверл. 1 

3. Измерение углов спирального сверла. 1 

4. Заточка зенкера. 1 

5. Заточка развертки. 1 

Тема 1.4.Фрезерные станки, 

работы выполняемые на 

них. 

Содержание 13  

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

1. Классификация фрезерных станков. 1 

2. Назначение основных узлов вертикально-

фрезерного станка. 

1 

3. Назначение основных узлов  горизонтально-

фрезерных станков. 

1 

4. Приспособления для закрепления заготовок и 

инструмента. 

1 

5. Обработка плоских поверхностей. 1 

6. Обработка фасонных поверхностей. 1 

7. Обработка зубьев зубчатых колес. 1 

8. Обработка зубьев фрезы. 1 

Лабораторные работы 3  

3 1. Назначение, геометрия и классификация фрез. 1 



2. Кинематическая схема фрезерного станка. 2 

Практические занятия 2 

1. Организация рабочего места фрезеровщика. 1 

2. Технические характеристики фрезерного 

станка. 

1 

Тема 1.5.Шлифовальные 

станки, работы 

выполняемые на них 

Содержание 12  

 

 

 

2 

1. Шлифовальные станки, их классификация. 1 

2. Кругло- шлифовальный станки, назначение, 

устройство. 

1 

3. Плоскошлифовальные станки. 1 

4. Внутришлифовальные станки. 1 

5. Бесцентрово-шлифовальные станки. 1 

6. Виды и способы шлифования. 1 

Лабораторные работы 3  

1. Абразивный материал. 1  

 

3 

2. Маркировка шлифовальных кругов. 1 

3. Технические характеристики шлифовальных 

кругов. 

1 

Практические занятия 3 

1.Образование и стружка при шлифовании. 1 

2.Виды, причины и признаки износа 

шлифовальных кругов. 

2 

Тема 1.6.Копировальные 

станки 

Содержание 9  

 

 

2 

1.Назначение и особенности копировальных 

станков. 

1 

2.Приспособления для закрепления заготовок. 1 

3.Обработка деталей на копировальных станках. 1 

Лабораторные работы 4 

1. Режущий инструмент. 1 



2. Приспособления для закрепления инструмента. 1 

3. Технические характеристики копировальных 

станков. 

1 

4. Изучение операционных карт, чтение чертежей. 1 

Практические занятия 2 

1.Изучение кинематической схемы 

копировального станка. 

2 

Тема 1.7.Шпоночные 

станки. 

Содержание 10  

1.Назначение и особенности шпоночных станков. 1  

 

 

2 

2.Устройство и назначение основных узлов 

шпоночных станков. 

1 

3.Обработка деталей на шпоночных станках. 1 

Лабораторные работы 5 

1. Режущий инструмент. 1 

2. Приспособления для закрепления 

инструмента. 

1 

3. Приспособления для закрепления заготовок. 1  

 

3 

4. Кинематическая схема шпоночного станка. 1 

5. Технические характеристики шпоночного 

станка. 

1 

Практические занятия 2 

1.Маршрутная карта. 1 

2.Операционная карта. 1 

Самостоятельная работа при изучении раздела Раздел 1. 

Типы токарных станков. 

Режущий инструмент, применяемый на токарных станках. 

Геометрия, виды и типы токарных резцов. 

Технические характеристики токарно-винторезного станка. 

Технические характеристики токарно-револьверного станка. 

48  



Технические характеристики токарно-карусельного станка. 

Типы сверлильных станков. 

Геометрия, классификация сверл. 

Геометрия, классификация зенкеров. 

Геометрия, классификация разверток. 

Технические характеристики настольного сверлильного станка. 

Технические характеристики вертикального сверлильного станка. 

Технические характеристики радиально-сверлильного станка. 

Типы фрезерных станков. 

Геометрия, классификация фрез. 

Технические характеристики горизонтально-фрезерного станка. 

Технические характеристики вертикально-фрезерного станка. 

Технические характеристики универсального фрезерного станка. 

Типы шлифовальных станков. 

Маркировка шлифовальных кругов. 

Технические характеристики кругло-шлифовального станка. 

Технические характеристики плоскошлифовального станка. Технические 

характеристики внутришлифовального станка. 

Технические характеристики бесцентрово-шлифовального станка. 

Технические характеристики копировальных станках. 

Технические характеристики шпоночных станков. 

Примерная тематика домашних заданий: 

Классификация металлорежущих станков. 

Виды работ, выполняемых на станках токарной группы. 

Классификация токарных станков. 

Режущий инструмент, применяемый на токарных станках. 

Устройство и принцип работы токарно-винторезного станка. 

Устройство и принцип работы токарно-револьверного станка. 

Устройство и принцип токарно-карусельного станка. 

Лоботокарные станки. 

 



Токарно-затыловочные станки. 

Специализированные токарные станки. 

Токарные, гидрокопировальные станки. 

Виды работ, выполняемые на сверлильных станках. 

Классификация сверлильных станков. 

Режущий инструмент, применяемый на сверлильных станках. 

Устройство и принцип работы настольного сверлильного станка. 

Устройство и принцип работы радиально-сверлильного станка. 

Устройство и принцип работы вертикально - сверлильного станка. 

Виды работ, выполняемые на фрезерных станках. 

Классификация фрезерных станков. 

Режущий инструмент , применяемый на фрезерных станках. 

Устройство и принцип работы горизонтально-фрезерного станка. 

Устройство и принцип работы вертикально-фрезерного станка. 

Устройство и принцип работы универсального фрезерного станка. 

Виды работ, выполняемые на шлифовальных станках. 

Классификация шлифовальных станков. 

Режущий инструмент. применяемый на шлифовальных станках. 

Устройство и принцип работы кругло-шлифовального станка. 

Устройство и принцип работы плоскошлифовального станка. 

Устройство и принцип работы внутришлифовального станка. 

Устройство и принцип работы бесцентрово-шлифовального станка. 

Копировальные станки. Шпоночные станки 

Раздел 2. Наладка 

обслуживаемых станков.  

 135  

МДК.02.01.Технология 

обработки на 

металлорежущих станках 

различного вида и типа 

(сверлильных, токарных, 

 42+21  



фрезерных, копировальных, 

шпоночных и 

шлифовальных). 

Тема 2.1.Наладка токарных 

станков. 

Содержание 15  

1. 1.Общие сведения о наладке и настройке 

токарных станков. 

1  

 

 

 

 

2 

2. 2.Подналалка токарных станков. 1 

3. 3.Наладка токарного станка на обработку 

наружных различных поверхностей. 

1 

4.Нарезание резьбы резцами. 1 

5.Нарезание резьбы многониточными резцами. 1 

6.Нарезание резьбы резьбонарезными головками. 1 

7.Отделочная обработка поверхностей деталей. 1 

8.Алмазное выглаживание. 1 

9.Обкатывание и раскатывание. 1 

10.Полирование, обработка абразивной лентой. 1 

Лабораторные работы 3  

 

 

3 

1.Элементы резьбы. 1 

2.Обозначение резьбы на чертежах. 1 

3.Режимы обработки. 1 

Практические занятия 2 

1.Заточка резцов на нарезание резьбы. 1 

2.Подготовка поверхности для нарезания резьбы. 1 

Тема 2.2.Наладка 

сверлильных станков. 

Содержание 13  

1.Наладка и настройка сверлильных станков. 1  

 

 

2 

2.Сверление отверстий на сверлильных станках. 1 

3.Зенкерование отверстий. 1 

4.Развертывание отверстий. 1 

5.Нарезание резьбы. 1 



6.Наладка и настройка вертикально-сверлильного 

станка. 

1 

7.Наладка и настройка радиально-сверлильного 

станка. 

1 

Лабораторные работы 2  

 

 

 

3 

1.Определение режимов резания для сверления. 1 

2.определение режимов резания при 

зенкеровании. 

1 

Практические занятия 4 

1.Установка заготовок. 1 

2.Способы закрепления инструмента. 1 

3.Техническое обслуживание сверлильных 

станков. 

1 

4.Схема смазки сверлильного станка. 1 

Тема 2.3.Наладка фрезерных 

станков. 

Содержание 6  

1.Наладка и настройка фрезерных станков. 1  

2 2.Наладка станка на обработку различных 

поверхностей. 

1 

Лабораторные работы 2  

 

 

3 

1.Определение режимов резания для обработки 

плоских поверхностей. 

1 

2.Определение режимов резания для обработки 

пазов. 

1 

Практические занятия 2 

1.Элементы зубчатого колеса. 1 

2.Выбор модуля фрезы для обработки зубчатого 

колеса. 

1 

Тема 2.4.Наладка 

шлифовальных станков. 

Содержание 8  

1.Наладка и настройка кругло-шлифовального 1  



станка. 2 

2.Наладка и настройка плоскошлифовального 

станка. 

1 

3.Наладка и настройка внутришлифовального 

станка. 

1 

4.Наладка и настройка бесцентрово-

шлифовального станка. 

1 

Лабораторные работы 2  

 

3 

1.Режимы шлифования. 1 

2.Определение режимов шлифования. 1 

Практические занятия 2 

1.Способы шлифования. 1 

2.Определение способа шлифования. 1 

Самостоятельная работа при изучении Раздела 2. 

Точность и качество при токарной обработке. 

Классификация погрешностей при токарной обработке. 

Параметры точности и качества поверхностей при различных видах обработки. 

Заготовки и припуски при токарной обработке. 

Наладка токарных станков. 

Настройка токарных станков. 

Режимы обработки.  

Режимы резания при токарной обработке наружной цилиндрической поверхности. 

Режимы резания при токарной обработке торцовых поверхностей и канавок. 

Режимы резания при токарной обработке конических поверхностей. 

Режимы резания при токарной обработке фасонных поверхностей. 

Режимы резания при токарной обработке резьбы метчиком. 

Режимы резания при токарной обработке резьбы плашкой. 

Режимы резания при токарной обработке резьбы резцами. 

Наладка сверлильных станков. 

21  

 



Настройка сверлильных станков. 

Режимы резания при сверлении, зенкеровании и развертывании. 

Наладка фрезерных станков. 

Настройка фрезерных станков. 

Режимы резания при фрезеровании. 

Наладка и настройка фрезерного станка на обработку плоских поверхностей. 

Наладка и настройка фрезерного станка на обработку уступов и выступов. 

Наладка и настройка фрезерного станка на обработку пазов. 

фасонных поверхностей. 

     Наладка и настройка фрезерного станка на обработку зубьев зубчатых реек. 

Наладка и настройка фрезерного станка на обработку фасонных поверхностей. 

     Наладка и настройка фрезерного станка на обработку зубьев зубчатых колес. 

     Наладка шлифовальных станков. 

     Настройка шлифовального станка. 

     Режимы резания при шлифовании. 

     Настройка и наладка шлифовального станка на обработку наружной 

цилиндрической      поверхности. 

     Настройка и наладка шлифовального станка на обработку плоской поверхности. 

Примерная тематика домашних заданий. 

Наладка токарных станков. 

Настройка токарных станков. 

Режимы обработки. 

Подналадка токарных станков. 

Наладка и настройка токарного станка на обработку наружной цилиндрической 

поверхности. 

Наладка и настройка токарного станка на обработку конических поверхностей. 

Наладка и настройка токарного станка на обработку фасонных поверхностей. 

Наладка и настройка токарного станка на обработку торцов и канавок. 

Наладка и настройка токарного станка на обработку резьбы метчиком. 

Наладка и настройка токарного станка на обработку  резьбы плашкой. 

  

 



Наладка и настройка токарного станка на обработку резьбы резцами. 

Наладка сверлильных станков. 

Настройка сверлильных станков. 

Режимы резания при сверлении, зенкеровании и  развертывании. 

Наладка фрезерных станков. 

      Настройка  фрезерных станков. 

      Режимы резания при фрезеровании. 

      Наладка и настройка фрезерного станка на обработку плоских поверхностей. 

      Наладка и настройка фрезерного станка на обработку уступов и выступов. 

      Наладка и настройка фрезерного станка на обработку пазов. 

      Наладка и настройка фрезерного станка на обработку фасонных поверхностей. 

      Наладка и настройка фрезерного станка на обработку зубьев зубчатых реек. 

      Наладка и настройка фрезерного станка на обработку фасонных поверхностей. 

 Наладка и настройка фрезерного станка на обработку зубьев зубчатых колес. 

 Наладка шлифовальных станков. 

 Настройка шлифовального станка. 

 Режимы резания при шлифовании. 

 Настройка и наладка шлифовального станка на обработку наружной 

цилиндрической      поверхности. 

 Настройка и наладка шлифовального станка на обработку плоской поверхности. 

Раздел  3. Проверка качества 

обработки деталей. 

 88  

МДК 02.01.Технология 

обработки на 

металлорежущих станках 

различного вида и типа 

(сверлильных, токарных, 

фрезерных, копировальных, 

шпоночных и 

шлифовальных)  

 11+5=16  



Тема 3.1.Контроль деталей 

после обработки на 

металлорежущих станках. 

Содержание 11  

 

2 

1.Средства измерения. 1 

2.Штангенинструменты. 1 

3.Микрометрические средства измерения. 1 

4.Средства измерения углов. 1 

5.Индикаторы часового типа. 1 

6.Дифференцированный зачет 1  

Лабораторные работы 5  

 

 

3 

1.Контроль наружных цилиндрических 

поверхностей. 

1 

2.Контроль конических поверхностей. 1 

3.Контроль отверстий. 1 

4.Контроль фасонных поверхностей. 1 

5.Контроль резьбовых поверхностей. 1 

Самостоятельная работа при изучении Раздела 3. 

Общие сведения о метрологии. 

Общие сведения о средствах измерения. 

Единицы измерения. 

Концевые меры длины. 

Штангенрейсмас. 

Штанге глубиномер. 

Микрометрический глубиномер. 

Микрометрический нутромер. 

Угломеры с нониусом. Индикатор часового типа. 

Калибры. 

Профилометры. 

Общие сведения о допусках на обработку размеров. 

Общие сведения о допусках на обработку формы и расположения поверхностей. 

Шероховатость поверхности. 

5  



Примерная тематика домашних заданий: 

Проверка качества обработки деталей. 

Контроль деталей после токарной обработки. 

Контроль деталей после фрезерования. 

Контроль деталей после шлифования. 

      

Учебная практика 480  

Виды работ: 

Обработка заготовок, деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, 

шлифовальных, копировальных и шпоночных станках: 

Вводное занятие 

Безопасность труда и пожарная безопасность в учебных мастерских 

Упражнения в управлении токарными станками. 

Обработка наружных цилиндрических и торцовых поверхностей 

Обработка цилиндрических отверстий 

Нарезание крепежных резьб 

Обработка конических поверхностей 

Обработка фасонных поверхностей 

Отделка поверхностей 

Нарезание резьбы резцом 

Упражнения в управлении фрезерными станками 

Фрезерование плоских поверхностей, уступов, пазов, канавок и отрезание металла 

      Фрезерование с применением делительных приспособлений 

Шлифование наружных цилиндрических и конических поверхностей. 

Шлифование отверстий. 

Шлифование плоских поверхностей. 

Наладка обслуживаемых станков 

Установка деталей на станках с выверкой по индикатору 

Наладка и подналадка сверлильных, токарных и шлифовальных станков. 

Проверка качества обработки деталей. 

 

336 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

72 

 

72 

 



Выверка деталей на станке и в приспособлениях. 

Проверка качества обработки. 

 

 

 

 

234 



Производственная практика 

Виды работ: 

Обработка заготовок, деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, 

шлифовальных, копировальных и шпоночных станках. 

Ознакомление с предприятием. 

Инструктаж по охране труда и пожарной безопасности. 

Работа на радиально-сверлильных станках. 

Работа на токарных станках. 

Обработка наружных цилиндрических и торцевых поверхностей 

Обработка цилиндрических отверстий. 

Нарезание крепежных резьб. 

Обработка конических поверхностей. 

Обработка фасонных поверхностей. 

Отделка поверхностей. 

Нарезание резьбы резцом. 

Работа на фрезерных станках. 

Фрезерование плоских поверхностей , уступов, пазов, канавок и отрезание 

металла. 

Фрезерование с применением делительных приспособлений. 

Работа на шлифовальных станках. 

Шлифование наружных цилиндрических и конических поверхностей. 

Шлифование отверстий. 

Шлифование плоских поверхностей. 

Наладка обслуживаемых станков. 

Установка деталей на станках с выверкой по индикатору. 

Наладка и подналадка сверлильных. Токарных, фрезерных и шлифовальных 

станков. 

Проверка качества обработки деталей. 

Выверка деталей на станке и в приспособлениях. 

Проверка качества обработки. 



Квалификационный экзамен   

Всего 1046 

 

 

 

 



4.УСЛОВИЯ  РЕАЛИЗАЦИИ  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 ПМ.02  Обработка деталей на металлорежущих станках различного 

вида и типа 

4.1. Требования к минимальному материально-техническому 

обеспечению. 

Для реализации программы профессионального модуля ПМ.02  Обработка 

деталей на металлорежущих станках различного вида и типа 
 предполагает наличие учебных кабинетов общетехнических и специальных 

дисциплин и технологии обработки на металлорежущих станках, мастерских и 

лабораторий: 
Кабинеты: 

- «Технология металлообработки и работы в металлообрабатывающих 

цехах»; 
- «Технические измерения»; 
- «Материаловедение»; 
- «Техническая графика»; 
- компьютерный класс, оснащенный САПР с модулями CAD/CAM; 
- учебно-производственные мастерские по станочной металлообработке, 

оснащенные токарными, фрезерными, сверлильными станками  

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Технологии 

обработки на металлорежущих станках»: 
1.                Наборы режущих и контрольно-измерительных 

инструментов; 
2.                Планшеты для демонстрации работ и технологических 

процессов; 
3.                Модели узлов и механизмов металлорежущих станков. 
4.                Альбомы, плакаты, рабочие тетради, справочники  в 

качестве раздаточного технического материала. 
5. Комплект учебно-методического обеспечения (КУМО): Федеральный 

государственный образовательный стандарт среднего профессионального 

образования по профессии 151902.03 Станочник (металлообработка); 
- программа ПМ 
- паспорт КОС 
- рекомендации по созданию программ ПМ, 
- рекомендации по составлению КОС 
- методические рекомендации по проведению практических и 

лабораторных работ. 
- образцы студенческих работ. 

Технические средства обучения: 
1.                Мультимедийный проектор. 
2.                Моноблок для проведения видеоконференций и 

презентаций. 



3.                Компьютерная техника 
4.2Информационное обеспечение обучения. 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 
дополнительной литературы. 
Основные источники: 
1.  Павлючков С.А. Автоматизация производства. Рабочая тетрадь НПО – 

Москва «Академия»  2009. 
2. Багдасарова Т. А.  Технология фрезерных работ. Рабочая тетрадь НПО – 

Москва «Академия»  2010. 
3. Багдасарова Т. А.  Технология фрезерных работ. Учебник НПО – Москва 

«Академия»  2010. 
4. Вереина Л.И.  Фрезерные и шлифовальные работы. Плакаты НПО – 

Москва «Академия»  2010. 
Дополнительные источники: 
5. Зайцев С.А. Допуски и посадки и ТИ в машиностроении. Учебник НПО – 

Москва «Академия»  2010. 
6. Заплатин В.Н. Справочное пособие по материаловедению. Пособие. НПО – 

Москва «Академия» 2008. 
7. Бродский А.М. Черчение. Учебник НПО – Москва «Академия» 2008. 

Ганенко А.П. Оформление текстовых и графических работ. Учебник НПО – 

Москва «Академия» 2010. 
 8. Багдасарова Т. А.  Токарное дело.Учебник НПО – Москва 

«Академия»  2006. 
 9. Багдасарова Т. А.  Фрезерное дело. Рабочая тетрадь НПО – Москва 

«Академия»  2006. 
10. Багдасарова Т. А.  Основы резания металлов. Учебник НПО – Москва 

«Академия»  2006. 
11. Вереина Л.И.  Справочник станочника.Учебник НПО – Москва 

«Академия»  2008. 
12. Шишмарев В.Ю. Автоматизация технологических процессов. Учебник 

СПО – Москва «Академия» 2005. 
13. Босинзон М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация. Учебник 

НПО – Москва «Академия» 2006. 
14. Павлов С. Механика самодельного станка ЧПУ, PureLogic RND Russia, 

2008 
15. Сосонкин В.Л., Мартинов Г.М. Методика программирования станков с 

ЧПУ на наиболее полном полигоне вспомогательных G-функций 
16. Основные принципы разработки управляющих программ для 

оборудования с ЧПУ 
17. Андреев Г.И. Работа на токарных станках с ЧПУ, Ирлен Инжиниринг, 

2005 
18. Кряжев Д.Ю. Фрезерная обработка на станках с ЧПУ, Ирлен 

Инжиниринг, 2005 
19. Филенко H. Станок с ЧПУ своими руками, PureLogic RND Russia, 2008 



20. Дж. Вильямс. Программируемые роботы - М.: NT Press, 2006. - 228 c.: ил 
21. Маханов С.С. Особенности 5-ти осных ЧПУ (на английском языке) 
Краткое описание основных G/M-кодов 
22. Кошкин В.Л. Aппаратные системы числового программного управления. 

- М.: Машиностроение, 1989. - 248 с. - ил. 
Интернет-ресурсы: 
- сайт CAD/CAM/SAE; 
- сайт YOUTUBE.COM. 
  Справочная литература: 
1. Вереина Л.И.  Справочник станочника. Учебник НПО – Москва 

«Академия»       2008. 
2. Каталоги производителей инструмента. 
4.3  Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) 

кадров обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): 

наличие среднего или высшего профессионального образования, 

соответствующего профилю модуля  

ПМ.02  Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида 

и типа и    профессии СПО 15.01.25 «Станочник (металлообработка)» 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих 

руководство практикой – представители администрации образовательного 

учреждения. 

Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты – 

преподаватели дисциплин «Технология металлообработки и работы в 

металлообрабатывающих цехах», «Технические измерения», «Материаловедение», 

«Основы инженерной графики», «Основы автоматизации производства», «Основы 

электротехники»,  «Допуски и технические измерения». 

Мастера: наличие 4-5 квалифицированного разряда с обязательной 

стажировкой в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года. Опыт 

деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является 

обязательным. 

  

 

 

 

 



5.  КОНТРОЛЬ  И  ОЦЕНКА  РЕЗУЛЬТАТОВ  ОСВОЕНИЯ   

ПРОФЕССИНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

ПМ.02  Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и 

типа 

Основные показатели результатов обучения 
Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны 

позволять проверять у обучающихся не только сформированность 

профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и 

обеспечивающих их умений. 

Результаты 

(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели 

оценки результата 
Формы и методы контроля 

и оценки 

ОК 1. Понимать 

сущность и социальную 

значимость своей 

будущей профессии, 

проявлять к ней 

устойчивый интерес. 

Проявление 

познавательной активности 

и творческого интереса к 

полученной профессии 

Собеседование, дискуссии, 

«Круглые столы», 

Наблюдение и экспертная 

оценка на практических и 

лабораторных занятиях при 

выполнении работ 

на  учебной и 

производственной 

практиках 

ОК 2. Организовывать 

собственную 

деятельность, исходя из 

цели и способов ее 

достижения, 

определенных 

руководителем. 

Обоснованность 

постановки цели и выбора 

методов и способов 

выполнения задания. 

Соответствие результатов 

поставленной цели. 

Наблюдение и экспертная 

оценка на практических и 

лабораторных занятиях при 

выполнении работ 

на  учебной и 

производственной 

практиках;  защита 

рефератов, решение 

проблемных задач 

ОК 3. Анализировать 

рабочую ситуацию, 

осуществлять текущий 

и итоговый контроль, 

оценку и коррекцию 

собственной 

деятельности, нести 

ответственность за 

результаты своей 

Адекватность результатов 

самооценки реальной 

ситуации. Правильность 

выбранных решений для 

коррекции собственной 

деятельности. 

Понимание меры 

ответственности за 

результаты собственной 

Наблюдение и экспертная 

оценка на практических и 

лабораторных занятиях при 

выполнении работ 

на  учебной и 

производственной 

практиках; защита   решения 

проблемных задач. 



работы. деятельности 

ОК 4. Осуществлять 

поиск информации, 

необходимой для 

эффективного 

выполнения 

профессиональных 

задач. 

Правильность отбора и 

сравнения материала из 

нескольких источников. 

Аргументация выбора 

информационных 

продуктов и ресурсов для 

использования в 

профессиональной 

деятельности. 

Наблюдение и экспертная 

оценка на практических и 

лабораторных занятиях при 

выполнении работ 

на  учебной и 

производственной 

практиках; защита 

презентаций, рефератов и 

докладов. 

ОК 5. Использовать 

информационно-

коммуникационные 

технологии в 

профессиональной 

деятельности. 

Рациональность выбора 

информационно-

коммуникационных 

технологий; 

Эффективность 

использования полученной 

информации в 

профессиональной 

деятельности. 

Наблюдение и экспертная 

оценка на практических и 

лабораторных занятиях при 

выполнении работ 

на  учебной и 

производственной 

практиках; защита 

презентаций, рефератов и 

докладов. 

ОК 6. Работать в 

коллективе и команде, 

эффективно общаться с 

коллегами, 

руководством, 

клиентами. 

Уважение права других 

участников 

производственного 

процесса; конструктивность 

разрешения 

межличностных 

конфликтов, возникших в 

процессе деятельности; 

корректность 

использования 

возможности для 

взаимообучения. 

Дискуссии, 

взаимоотношения, 

анкетирование, ролевые 

игры. 

Наблюдение и экспертная 

оценка на практических и 

лабораторных занятиях при 

выполнении работ 

на  учебной и 

производственной 

практиках 

ОК 7. Исполнять 

воинскую обязанность, 

в том числе с 

применением 

полученных 

профессиональных 

знаний (для юношей). 

Дисциплинированность и 

обязательность при 

выполнении заданий. 

Осознанность в проявлении 

политической и 

гражданской активности 

Наблюдение и экспертная 

оценка на практических и 

лабораторных занятиях при 

выполнении работ 

на  учебной и 

производственной 

практиках 



 


