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1 ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ ПМ. 05 

Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям 

служащих 

 

1.1 Область применения программы 

 

Рабочая программа профессионального модуля является частью основной 

профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по 

специальности 22.02.06 Сварочное производство, входящей в укрупненную группу 22.00.00 

Технологии материалов в части освоения и формирования общих профессиональных 

компетенций: 

ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес; 

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и 

способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество; 

ОК 3 Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них 

ответственность; 

ОК 4 Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 

эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного 

развития; 

ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности; 

ОК 6 Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 

руководством, потребителями; 

ОК 7 Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), 

результат выполнения заданий; 

ОК 8 Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 

развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации; 

ОК 9 Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной 

деятельности; 

ПК 1.1 Применять различные методы, способы и приемы сборки и сварки 

конструкций с эксплуатационными свойствами; 

ПК 1.2 Выполнять техническую подготовку производства сварных конструкций; 

ПК 1.3 Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для обеспечения 

производства сварных соединений с заданными свойствами; 

ПК 1.4 Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе 

производственного процесса; 

ПК 2.1 Выполнять проектирование технологических процессов производства 

сварных соединений с заданными свойствами; 

ПК 2.2 Выполнять расчеты и конструирование сварных соединений и конструкций; 

ПК 2.3 Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного 

технологического процесса; 

ПК 2.4 Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую 

документацию; 

ПК 2.5 Осуществлять разработку и оформление графических, вычислительных и 

проектных работ с использованием информационно-компьютерных технологий; 

ПК 3.1 Определять причины, приводящие к образованию дефектов в сварных 

соединениях; 

ПК 3.2 Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование, аппаратуру и 

приборы для контроля металлов и сварных соединений; 
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ПК 3.3 Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений и 

изделий для получения качественной продукции; 

ПК 3.4 Оформлять документацию по контролю качества сварки; 

ПК 4.1 Осуществлять текущее и перспективное планирование производственных 

работ; 

ПК 4.2 Производить технологические расчеты на основе нормативов 

технологических режимов, трудовых и материальных затрат; 

ПК 4.3 Применять методы и  приемы организации труда, эксплуатации 

оборудования, оснастки, средств механизации для повышения эффективности производства; 

ПК 4.4 Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного 

производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта; 

ПК 4.5 Обеспечивать профилактику и безопасность условий труда на участке 

сварочных работ; 

ДПК 07 Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке 

металла к сварке, сборку изделий под сварку, производить проверку точности сборк; 

ДПК 08Подготавливать сварочное оборудование для сварки и резк; 

ДПК 09 Выполнять ручную дуговую сварку средней сложности и сложных деталей 

аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, 

чугуна, цветных металлов и сплаво; 

ДПК 10Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкци; 

ДПК 11Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в 

соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда. 

 

1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам 

освоения профессионального модуля 

 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения 

профессионального модуля должен: 

иметь практический опыт: 

 выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке металла 

к сварке; 

 подготовки сварочного оборудования, регулирующей и коммуникационной 

аппаратуры для сварки и резки; 

 выполнения сборки изделий под сварку; 

 проверку точности сборки; 

 выполнения ручной дуговой  сварки средней сложности и сложных деталей, 

аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, 

чугуна, цветных металлом и сплавов; 

 чтения чертежей средней сложности и сложных сварных металлоконструкций; 

 организации безопасного выполнения сварочных работ на рабочем месте в 

соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда; 

уметь: 

 выполнять правку и гибку, разметку, рубку, резку механическую, опиливание 

металла; 

 подготавливать сварочное оборудование к работе; 

 выполнять сборку изделий под сварку в сборочно-сварочных приспособлениях и 

прихватками; 

 проверять точность сборки; 
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 выполнять технологические приемы ручной дуговой сварки  деталей, узлов, 

конструкций и трубопроводов различной сложности из конструкционных и углеродистых 

сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях шва; 

 производить предварительный и сопутствующий подогрев при сварке деталей с 

соблюдением заданного режима; 

 устанавливать режимы сварки по заданным параметрам; 

 экономично расходовать материалы и электроэнергию, бережно обращаться с 

инструментами, аппаратурой и оборудованием; 

 соблюдать требования безопасности труда и пожарной безопасности; 

 читать рабочие чертежи сварных металлоконструкций различной сложности; 

знать: 

 правила подготовки изделий под сварку; 

 назначение, сущность, и технику выполнения типовых слесарных операций, 

выполняемых при подготовке металла к сварке; 

 средства и приемы измерений линейных размеров, углов, отклонений формы 

поверхности; 

 виды и назначение сборочно-сварочных приспособлений; 

 виды сварных швов и соединений, их обозначение на чертежах; 

 типы разделки кромок под сварку; 

 правила наложение прихваток; 

 устройство обслуживаемых электросварочных машин,  источников питания; 

 свойства и назначение сварочных материалов, правила их выбора; 

 марки и типы электродов; 

 правила установки режимов сварки по заданным параметрам; 

 особенности сварки и электродугового строгания на переменном и постоянном 

токе; 

 основы электротехники в пределах выполняемой работы; 

 правила чтения чертежей сварных пространственных конструкций, свариваемых 

сборочных единиц и механизмов; 

 технологию изготовления сварных типовых машиностроительных деталей и 

конструкций; 

 материалы и нормативные документы на изготовление и монтаж сварных 

конструкций; 

 

1.3. Количество часов на освоение  программы профессионального модуля: 

всего – 540 часов, в том числе: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 264 часа; 

самостоятельной работы обучающегося – 132 часов; 

учебной практики – 72 часа; 

производственной практики – 72 часа. 
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2 РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

Результатом освоения профессионального модуля является овладение 

обучающимися видом профессиональной деятельности выполнение работ по одной или 

нескольким профессиям рабочих, должностям служащих, в том числе профессиональными 

(ПК) и общими (ОК) компетенциями: 

 

 

Код Наименование результата обучения 

ПК 1.1 
Применять различные методы, способы и приёмы сборки и сварки 

конструкций с эксплуатационными свойствами 

ПК 1.2 Выполнять техническую подготовку производства сварных конструкций 

ПК 1.3 
Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для обеспечения 

производства сварных соединений с заданными свойствами 

ПК 1.4 
Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе 

производственного процесса 

ПК 2.1 Выполнять проектирование технологических процессов производства 

сварных соединений с заданными свойствами. 

ПК 2.2 Выполнять расчёты и конструирование сварных соединений и конструкций. 

ПК 2.3 Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного 

технологического процесса. 

ПК 2.4 Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую 

документацию. 

ПК 2.5 Осуществлять разработку и оформление графических, вычислительных и 

проектных работ с использованием информационно-компьютерных 

технологий. 

ПК 3.1 Определять причины, приводящие к образованию дефектов в сварных 

соединениях. 

ПК 3.2 Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование, аппаратуру и 

приборы для контроля металлов и сварных соединений. 

ПК 3.3  Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений и 

изделий для получения качественной продукции. 

ПК 3.4 Оформлять документацию по контролю качества сварки. 

ПК 4.1 Осуществлять текущее и перспективное планирование производственных 

работ. 

ПК 4.2 Производить технологические расчёты на основе нормативов 

технологических режимов, трудовых и материальных затрат. 

ПК 4.3 Применять методы и приёмы организации труда, эксплуатации 

оборудования, оснастки, средств механизации для повышения 

эффективности производства. 

ПК 4.4  Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного 

производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта. 

ПК 4.5 Обеспечивать профилактику и безопасность условий труда на участке 

сварочных работ. 

ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес. 
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ОК 2 Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и 

способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность 

и качество. 

ОК 3 Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за 

них ответственность. 

ОК 4 Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 

эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 

личностного развития. 

ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

ОК 6 Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 

руководством, потребителями. 

ОК 7 Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), 

результат выполнения заданий. 

ОК 8 Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 

развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 

квалификации. 

ОК 9 Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной 

деятельности. 
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3 СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ. 

3.1 Тематический план профессионального модуля 

Коды 

профессиональных 

компетенций 

Наименования разделов 

профессионального модуля
*
 

Всего 

часов 

(макс. 

учебная 

нагрузка и 

практики) 

Объем времени, отведенный на освоение 

междисциплинарного курса (курсов) 
Практика 

Обязательная аудиторная учебная 

нагрузка обучающегося 

Самостоятельная 

работа 

обучающегося 

Учебная, 

часов 

Производственная 

(по профилю 

специальности), 

часов 

(если предусмотрена 

рассредоточенная 

практика) 

Всего, 

часов 

в т.ч. 

лабораторные 

работы и 

практические 

занятия, 

часов 

в т.ч., 

курсовая 

работа 

(проект), 

часов 

Всего, 

часов 

в т.ч., 

курсовая 

работа 

(проект), 

часов 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК 05.1 

ПК 05.3 

ПК 05.4 

Раздел 1.  Выполнение слесарных 

операций, подготовки оборудования и 

сварочных материалов к сварке. 

МДК.05.01 Подготовительно-

сварочные работы. 

198 132 30 

20 

66 

 
72 

* 

ПК 05.2 

ПК 05.7 

Раздел 2. Изучение оборудования, 

техники и технологии сварки. 

МДК.05.02 Оборудование, техника и 

технология электросварки. 

198 132 40 66 * 

 Учебная практика 72        

 Производственная практика (по 

профилю специальности), часов (если 

предусмотрена итоговая 

(концентрированная) практика) 

72)  72) 

 Всего: 540 264 70 20 132 * 72 72 
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3.2 Содержание обучения по профессиональному модулю «Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, 
должностям служащих» 

 

Наименование разделов 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и 

практические занятия, самостоятельная работа 

обучающихся, курсовой проект 

Объем часов 
Уровень 

освоения 

1 2 3 4 

Раздел 1. Выполнение 

слесарных операций, 

подготовки оборудования и 

сварочных материалов к 

сварке. 

 *  

МДК 05.01. 

Подготовительно-

сварочные работы. 

 132  

Тема 1.1. Слесарные 

операции сварочного 

производства. 

 

Содержание  5  

1. Правила подготовки металла под сварку. 1 2 

2. Разделка кромок под сварку. 1 2 

3. Виды слесарных операций, при подготовке металла к 

сварке. 

1 2 

    

    

Лабораторные работы    

1. Чтение рабочего чертежа. 1 2 

Практические занятия    

1. Определение типа разделки кромок под сварку в 

зависимости от вида соединения и толщины металла. 

1 2 

Тема 1.2. Организация 

слесарных работ. 

Содержание 8  

1. Организация рабочего места слесаря. 1 2 

2. Правила техники безопасности при выполнении слесарных 

работ. 

1 2 
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3. Электробезопасность. 1 2 

4. Пожарная безопасность. 1 2 

    

    

Лабораторные работы   

1. Научная организация рабочего места слесаря. 2 2 

Практические занятия   

1. Изучение инструкций техники безопасности слесаря. 2 2 

Тема 1.3. Слесарные 

работы. 

Содержание 26  

1. Слесарные работы. 1 2 

2. Разметка металла. 1 2 

3. Плоскостная разметка.   

4. Пространственная разметка. 1 2 

5. Правка и рихтовка металла. 1 2 

 Оборудование для правки металла.   

6. Гибка металла. 1 2 

7. Оборудование для механизированной гибки металла. 1 2 

8. Резание металла. 1 2 

9. Резание металла ножовкой. 1 2 

10. Оборудование для механизированной резки металла. 1 2 

11. Опиливание металла. 1 2 

 Приемы опиливания.   

12. Оборудование для механизированного опиливания 

металла. 

1 2 

13. Обработка отверстий. 1 2 

14. Инструменты для обработки отверстий. 1 2 

15. Сверлильные станки. 1 2 

 Контроль выполнения отверстия.   

16. Нарезание резьбы. 1 2 

 Элементы и классификация резьб.   

17. Инструменты для нарезания резьбы. 1 2 

18. Нарезание наружной резьбы. 1 2 
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19. Нарезание внутренней резьбы. 1 2 

20. Контроль выполнения слесарных работ. 1 2 

    

Лабораторные работы   

1. Расчет развертки  для гибки металла. 1 2 

2. Изучение паспорта оборудования для резания металла. 1 2 

Практические занятия   

1. Разметка плоских поверхностей. 2 2 

2. Определение характеристик резьбы и инструмента для ее 

выполнения. 

2 2 

Тема 1.4. Этапы типового 

технологического 

процесса производства 

сварных конструкций. 

Содержание 29  

1. Заготовительные работы. 1 2 

2. Разметка металла. 1 2 

3. Раскрой металла. 1 2 

4. Способы резания металла. 1 2 

5. Резание металла с помощью ножниц. 1 2 

6. Резание на отрезных станках. 1 2 

7. Оборудование для механической резки. 1 2 

8. Термическая резка. 1 2 

9. Формообразование деталей. 1 2 

10. Гибка металла. 1 2 

11. Оборудование для гибки металла. 1 2 

12. Правка металла. 1 2 

13. Оборудование для правки. 1 2 

14. Подготовка поверхности. 1 2 

15. Способы очистки металла. 1 2 

16. Механическая очистка металла. 1 2 

17. Оборудование для механической очистки металла 1 2 

18. Химическая очистка металла. 1 2 

19. Оборудование для химической очистки металла. 1 2 

20. Подготовка кромок стыкового соединения. 1 2 

21. Подготовка кромок углового соединения. 1 2 
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22. Подготовка кромок таврового соединения. 1 2 

23. Подготовка кромок нахлесточного соединения. 1 2 

Лабораторные работы   

1. Изучение технического паспорта оборудования для 

резания металла. 

1 2 

2. Изучение технического паспорта оборудования для гибки 

металла. 

1 2 

Практические занятия   

1. Определение способа подготовки кромок по рабочим 

чертежам. 

2 2 

2. Определение этапов технологического процесса по 

рабочим чертежам. 

2 2 

Тема 1.5. Сборка сварных 

конструкций. 

Содержание 21  

1. Цель разработки технологического процесса сборки. 1 2 

2. Способы сборки. 1 2 

3. Методы сборки. 1 2 

4. Схемы сборки. 1 2 

5. Схема последовательной сборки и сварки конструкции. 1 2 

6. Схема полной сборки конструкции с последующей 

сваркой. 

1 2 

7. Схема параллельно-последовательной сборки и сварки. 1 2 

8. Взаимозаменяемость деталей. 1 2 

9. Сборка подгонкой. 1 2 

10. Способ двойной сборки. 1 2 

11. Сборка по разметке. 1 2 

12. Сборка по разметочным отверстиям. 1 2 

13. Сборка в приспособлениях. 1 2 

14. Назначение и основные виды сборочного оборудования. 1 2 

15. Оборудование для поворота свариваемых изделий. 1 2 

16. Принципы выбора сборочно-сварочного оборудования. 1 2 

17. Требования к выполнению прихваток при сборочных 

работах 

1 2 
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Лабораторные работы   

1. Выбор способа сборки конструкции по рабочим 

чертежам. 

1 2 

2. Составление технологической карты сборочной 

операции. 

1 2 

Практические занятия   

1. Определение параметров прихваток для сборки 

конструкции. 

1 2 

2. Выбор сборочно-сварочного оборудования для 

конструкции. 

1 2 

Тема 1.6. Подготовка и 

обслуживание рабочего 

места электросварщика. 

Содержание 6  

1. Подготовка рабочего места к работе. 1 2 

2. Подготовка к работе сварочной цепи. 1 2 

3. Обслуживание рабочего места во время работы. 1 2 

4. Обслуживание рабочего места по окончании работы. 1 2 

Лабораторные работы   

1. Изучение технических характеристик 

электрододержателя. 

1 2 

Практические занятия   

1. Подготовка рабочего места сварщика в условиях 

сварочных мастерских. 

1 2 

Тематика внеаудиторной самостоятельной работы 

Способы выполнения прямых и кривых линий при выполнении разметки металла. 

Пространственная разметка. 

Инструмент для выполнения слесарных работ. 

Требования к слесарному инструменту. 

Инструмент для обработки отверстий. 

Заточка режущего инструмента. 

Инструмент для нарезания резьбы. 

Определение видов слесарных работ по рабочим чертежам. 

Контроль слесарных операций. 

66  
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Измерительный инструмент. 

Инструмент для выполнения слесарных работ. 

Приспособления для выполнения слесарных операций. 

Учебная практика 36  

Раздел 1.  Выполнение 

слесарных операций, 

подготовки оборудования 

и сварочных материалов к 

сварке. 

 

Тема 1. Выполнение 

подготовительно-сварочных 

работ. 

Виды работ 

Тема 1.1 Вводное занятие. 

Безопасность труда и 

пожарная безопасность в 

учебных мастерских. 

1 Вводное занятие. 

2 Инструктаж по охране труда и пожарной безопасность в 

учебных мастерских. 

Тема 1.2 Выполнение 

подготовки 

 металла к сварке. 

1 Разметка металла: построение базовой линии, построение 

параллельных и перпендикулярных линий, построение 

геометрических фигур. 

2 Рубка, правка и гибка металла: отработка кистевого, 

локтевого и плечевого ударов, рубка навесными ударами, 

рубка в тисках, правка листового металла, гибка листового 

металла и проволоки. 

3 Резка металла – ножовкой, ножницами, резка труб 

труборезом. 

4 Опиливание металла – опиливание плоских, широких 

поверхностей, опиливание плоских, узких поверхностей. 

5 Опиливание криволинейных и сопряженных поверхностей. 

6 Разделка кромок V- образного типа под сварку. 

7 Разделка кромок X - образного типа под сварку 

Тема 2. Сборка изделий под 

сварку и проверка точности 

Виды работ 
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сборки 

Тема 2.1 Выполнение сборки 

простых 

металлоконструкций с 

применением сборочных и 

сборочно-сварочных 

приспособлений. 

1 Выполнение сборки в тисках 

2 Выполнение сборки с применением струбцин 

Тема 2.2 Проверка точности 

сборки простых 

металлоконструкций. 

1 Измерение линейных размеров 

2 Измерения углов 

3 Измерение отклонения формы поверхности 

Тема 3. Подготовка к работе 

оборудования для ручной 

дуговой сварки 

Виды работ 

Тема 3.1 Безопасность труда 

и пожарная безопасность в 

электросварочной 

мастерской. 

1 Инструктаж по охране труда, электробезопасности и 

пожарной безопасности в электросварочной мастерской. 

Тема 3.2 Выполнение  

ознакомления с 

оборудованием для ручной 

дуговой сварки и правилами 

его эксплуатации. 

1 Выполнение  ознакомления с сварочным трансформатором 

2 Выполнение  ознакомления с сварочным выпрямителем 

3 Выполнение  ознакомления с балластным реостатом 

4 Выполнение  ознакомления с принадлежностями 

(электрододержатели, сварочные кабели, средства защиты). 

Производственная практика 36  

Раздел 1. Изучение   

оборудования, техники  и 

технологии  

электросварки. 

Виды работ 

Тема 1.Подготовка 

оборудования для 

электросварки и резки к 

работе. 

1 Безопасность труда и пожарная безопасность при 

выполнении сварки. 

2 Подготовка сварочного поста для ручной дуговой сварки. 

3 Подготовка к эксплуатации сварочных трансформаторов. 

4 Подготовка к эксплуатации однопостовых сварочных 

выпрямителей и балластных реостатов. 
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5 Подготовка к эксплуатации cварочных генераторов. 

6 Выполнение обслуживания рабочего места по окончанию 

работ. 

Раздел 2. Изучение 

оборудования, техники и 

технологии сварки. 

   

МДК 05.02. Оборудование, 

техника и технология 

электросварки. 

 132  

Тема 1.1. Оборудование 

сварочного поста для 

ручной дуговой сварки. 

Содержание 27  

1. Сварочный пост для ручной дуговой сварки. 1 2 

2. Оснащение сварочного поста.  1 2 

3. Источники питания сварочной дуги. 1 2 

4. Общие сведения о источниках питания. 1 2 

5. Сварочные трансформаторы, назначение, устройство. 1 2 

6. Принцип действия сварочных трансформаторов. 1 2 

7. Эксплуатация сварочных трансформаторов. 1 2 

8. Аппаратура для возбуждения и стабилизации дуги. 1 2 

9. Источники питания постоянного тока 1 2 

10. Достоинства и недостатки источников питания 

постоянного тока. 
1 

2 

11. Устройство сварочных выпрямителей. 1 2 

12. Однопостовые сварочные выпрямители. 1 2 

13. Многопостовые сварочные выпрямители. 1 2 

14. Балластные реостаты. 1 2 

15. Эксплуатация сварочных выпрямителей. 1 2 

16. Сварочные генераторы. 1 2 

17. Сварочные преобразователи. 1 2 

18. Сварочные агрегаты. 1 2 

19. Инверторные источники  питания. 1 2 

Лабораторные работы    

1. Технические характеристики однопостовых сварочных 2 2 
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трансформаторов. 

2. Технические характеристики многопостовых сварочных 

выпрямителей. 
2 

2 

Практические занятия    

1. Устройство балластного реостата. 2 2 

2. Устройство сварочных трансформаторов. 2 2 

Тема 1.2. Техника и 

технология ручной 

дуговой сварки 

покрытыми электродами. 

Содержание 25  

1. Схема процесса ручной дуговой сварки. 1 2 

2. Покрытые электроды для ручной дуговой сварки и 

наплавки. 
1 

2 

3. Покрытие электродов. 1 2 

4. Условное обозначение и характеристики покрытых 

электродов 
1 

2 

5. Техника выполнения сварных швов. 1 2 

6. Особенности сварки тонкостенных стальных деталей. 1 2 

7. Ручная дуговая сварка оцинкованного металла. 1 2 

8. Заварка трещин и отверстий. 1 2 

9. Сварка с глубоким проплавлением. 1 2 

10. Сварка углеродистых сталей. 1 2 

11. Сварка легированных сталей. 1 2 

12. Сварка теплоустойчивых сталей. 1 2 

13. Сварка чугуна. 1 2 

14. Сварка алюминия и его сплавов покрытыми электродами 1 2 

15. Сварка меди ее сплавов. 1 2 

16. Сварка пластин стыкового соединения в нижнем 

положении шва. 
1 

2 

17. Сварка пластин многопроходным швом стыкового 

соединения в нижнем положении шва. 
1 

2 

18. Сварка пластин многопроходным швом стыкового 

соединения в вертикальном  положении шва. 
1 

2 

19. Сварка пластин углового соединения в нижнем положении 

шва. 
1 

2 
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20. Сварка пластин многопроходным швом углового 

соединения в нижнем положении шва. 
1 

2 

21. Сварка пластин многопроходным швом углового 

соединения в вертикальном  положении шва. 
1 

2 

Лабораторные работы 
 

 

1. Изучение технических характеристик по упаковке. 2 2 

Практические занятия 
 

 

1. Определение способа сварки по рабочим чертежам. 2 2 

Тема 1.3. Подготовка к 

работе и обслуживание 

рабочего места 

электросварщика. 

Содержание  17  

1. Виды сварочных постов. 1 2 

2. Подготовка рабочего места к работе. 1 2 

3. Конструкция и тип электрододержателя. 1 2 

4. Тип, сечение и длина сварочных проводов. 1 2 

5. Соединение сварочных проводов 1 2 

6. Выбор типа светофильтра. 1 2 

7. Подготовка к работе сварочной цепи. 1 2 

8. Запуск в работу и обслуживание источника сварочного 

тока. 
1 

2 

9. Обслуживание рабочего места во время работы 1 2 

10. Обслуживание рабочего места по окончании работы. 1 2 

11. Стол сварщика. 1 2 

12. Технические характеристики  стола сварщика ССН-1. 1 2 

13. Технические характеристики электрододержателей. 1 2 

Лабораторные работы    

1. Изучение типовой схемы стационарного сварочного поста. 2 2 

Практические занятия   

1. Стационарный сварочный пост учебных мастерских 

НТПТиС. 
2 

2 

Тема 1.4. Оборудование и 

технология 

полуавтоматической 

сварки. 

Содержание 13  

1. Оборудование для полуавтоматической сварки. 1 2 

2. Источник сварочного тока. 1 2 

3. Сварочная горелка. 1 2 
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4. Электродная проволока. 1 2 

5. Механизм подачи электродной проволоки. 1 2 

6. Газовые смесители, редукторы, расходомеры. 1 2 

7. Сварка плавящимся электродом в защитном газе. 1 2 

8. Технология сварки. 1 2 

9. Характерные дефекты и  способы их предотвращения. 1 2 

Лабораторные работы 
 

 

1. Изучение технических характеристик полуавтоматов для 

сварки в СО2 
2 

2 

Практические занятия 
 

 

1. Изучение технических характеристик полуавтоматов для 

аргонодуговой сварки. 
2 

2 

Тема 1.4. Оборудование и 

технология дуговой 

сварки под флюсом. 

Содержание 11  

1. Сущность и преимущества. 1 2 

2. Оборудование для сварки и наплавки под флюсом. 1 2 

3. Электродные материалы и флюсы. 1 2 

4. Влияние основных параметров на качество сварки. 1 2 

5. Технология сварки под флюсом. 1 2 

6. Особенности сварки под флюсом различных сталей. 1 2 

7. Техника выполнения сварки под флюсом. 1 2 

Лабораторные работы 
 

 

1. Изучение технического паспорта сварочного трактора. 2 2 

Практические занятия 
 

 

1. Изучение технического паспорта источников питания для 

сварки под флюсом. 
2 

2 

Тема 1.5. Оборудование 

контактной сварки. 

Содержание 12  

1 Основные сведения о контактной сварке. 1 2 

2 Шовная сварка. 1 2 

3 Машины для шовной сварки. 1 2 

4 Стыковая сварка. 1 2 

5 Машины для стыковой сварки. 1 2 

6 Точечная сварка. 1 2 
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7 Машины для точечной сварки. 1 2 

8 Приводы машин для контактной сварки. 1 2 

Лабораторные работы 
 

 

1. Изучение технических характеристик машин для точечной 

сварки. 
2 

2 

  
 

 

Практические занятия 
 

 

1. Изучение технических характеристик машин для стыковой 

сварки. 
2 

2 

Тематика внеаудиторной самостоятельной работы 

Источники сварочной дуги. 

Вольтамперные характеристики  источников питания дуги. 

Требования к источникам питания. 

Технические характеристики однопостового сварочного трансформатора. 

Технические характеристики многопостового сварочного трансформатора. 

Технические характеристики однопостового сварочного выпрямителя. 

Технические характеристики многопостового сварочного выпрямителя. 

Назначение и устройство сварочных агрегатов. 

Обслуживание источников сварочного тока. 

Техника электродуговой сварки. 

Влияние сварочного тока, напряжения дуги и скорости сварки на форму и размеры шва. 

Высокопроизводительные способы ручной дуговой сварки. 

Сварочный пост. 

Принадлежности сварщика. 

Инструменты сварщика. 

Источники питания переменного тока. 

Источники питания постоянного тока. 

Однопостовые и многопостовые сварочные агрегаты. 

Эксплуатация сварочных агрегатов. 

Техника выполнения сварных соединений и швов. 

66  
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Определение параметров ручной дуговой сварки. 

Учебная практика 36  

Раздел 2. Изучение 

оборудования, техники и 

технологии электросварки 

 

Тема 1.Безопасность труда и 

пожарная безопасность. 

Ознакомление и овладение 

приемами управления 

оборудованием и 

аппаратурой для ручной 

дуговой сварки и правилами 

его эксплуатации.  

Виды работ 

1 Инструктаж по охране труда, электробезопасности и 

пожарной безопасности в электросварочной мастерской. 

2 2. Присоединение сварочных проводов. 

3 3. Зажим электрода в электрододержателе. 

4 4. Регулирование силы сварочного тока 

5 5. Включение и выключение источников питания дуги. 

6 6. Возбуждение сварочной дуги и поддержание её горения. 

Тема 2. Выполнение 

наплавки отдельных 

валиков покрытыми 

электродами. 

Виды работ 

1 Наплавка отдельных валиков на стальные пластины (по 

прямой, по квадрату, по окружности, по спирали). 

Тема 3. Выполнение 

наплавки смежных и 

параллельных валиков 

покрытыми электродами. 

Виды работ 

1 Наплавка смежных и параллельных валиков в различных 

направлениях (слева направо, справа налево, от себя, к 

себе). 

Тема 4. Выполнение 

наплавки уширенных 

валиков покрытыми 

электродами. 

Виды работ 

1 Наплавка уширенных валиков. 

2 Наплавка уширенных валиков заданной ширины. 

Производственная практика 36  

Раздел 2. Выполнение 

электродуговой сварки и 

резки металла. 

Виды работ 

Тема 1. Ручная дуговая 

сварка пластин в нижнем 

положении сварного шва. 

1 Подготовка металла и оборудования к работе 

2 Сварка пластин в нижнем положении сварного шва 
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Тема 2. Ручная дуговая 

сварка пластин в 

вертикальном положении 

сварного шва. 

1 Подготовка металла и оборудования к работе 

2 Сварка пластин в вертикальном положении сварного шва 

Тема 3. Ручная дуговая 

сварка пластин в 

потолочном положении 

сварного шва. 

1 Подготовка металла и оборудования к работе 

2 Сварка пластин в потолочном положении сварного шва 

Тема 4. Ручная дуговая 

сварка средней сложности 

деталей, узлов, конструкций 

из углеродистых сталей. 

1 Подготовка металла и оборудования к работе 

2 Сварка средней сложности деталей, узлов, конструкций из 

углеродистых сталей.     

Тема 5. Ручная дуговая 

сварка средней сложности 

трубопроводов из 

конструкционных и 

углеродистых сталей.         

1 Подготовка металла и оборудования к работе 

2 Сварка средней сложности трубопроводов из 

конструкционных и углеродистых сталей.         

Тема 6. Ручная дуговая 

сварка низко- и 

среднелегированных сталей. 

1 Подготовка металла и оборудования к работе 

2 2.Сварка низко- и среднелегированных сталей. 

Тема 7. Ручная дуговая 

сварка  деталей из чугуна. 

1 Ознакомление со способами и приемами сварки чугуна.  

2 2.Разделка кромок под сварку. Формовка мест сварки.  

3 3. Сварка чугуна с частичным и полным подогревом. 

4 4. Наплавка на чугунной пластине слоя латуни, заварка 

трещин в чугунных деталях латунью. 

Тема 8. Ручная дуговая 

сварка  деталей из цветных 

металлов и их сплавов 

 

1 .Ознакомление с правилами и приемами  ручной дуговой и 

плазменной сварки цветных металлов.  

2 2.Наплавка валиков на пластины на основе  алюминия, 

никеля в нижнем положении сварного шва. 

3 3. Сварка пластин из цветных металлов и сплавов встык. 

4 4.Проверка качества сварного шва на излом. 

Тема 9.Ручная дуговая 

сварка  деталей из титана. 

1 Ознакомление с правилами и приемами  ручной дуговой и 

плазменной сварки цветных металлов.  
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 2 2.Наплавка валиков на пластины на основе  титана в 

нижнем положении сварного шва. 

3 3. Сварка пластин из титана встык. 

4 4.Проверка качества сварного шва на излом 

Тема 10. Ручная дуговая 

сварка трубопроводов из 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов. 

1 Ознакомление с правилами и приемами  ручной дуговой и 

плазменной сварки чугуна.  

2 2. Сварка трубопровода из чугуна 

3 3. Сварка трубопровода из цветных металлов встык. 

4 4.Проверка качества сварного шва на излом. 

Тема 11. Ручная дуговая, 

воздушно-плазменная резка 

1 Подключение источника питания. Установка баллонов с 

плазмообразующими газами. Установка резака. Проверка 

готовности аппаратуры к работе. 

2 2.Резка нержавеющей стали, цветных металлов различной 

толщины и конфигурации. 

Тема 12. Кислородная резка 

и строгание 

1 Ознакомление с правилами и приемами резки, 

используемыми газами, машинами для резки. 

2 2. Резка пластин различной толщины. Выполнение скоса 

кромок. Вырезка отверстий, резка по разметке. 

3 3.Резка стальных листов большой толщины. 

Тематика курсовых работ 

Разработка технологического процесса сварной конструкции балки № 02. 

Разработка технологического процесса сварной конструкции стойки № 03. 

Разработка технологического процесса сварной конструкции фермы № 01. 

20  

 2 нагрев конструкции   

3 правка конструкции 

4 контроль 

5 Дифференцированный зачет по ПМ.05 

Всего 540  
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4 УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

4.1 Материально-техническое обеспечение 

Реализация рабочей программы профессионального модуля осуществляется в 

кабинете расчета и проектирования сварных соединений, технологии электрической 

сварки плавлением; в лаборатории испытания материалов и контроля сварных 

соединений; в слесарной и сварочной мастерской; на сварочном полигоне. 

Оборудование учебных кабинетов: 

- посадочные места по количеству обучающихся 

- наглядные пособия, макеты плакаты, стенды; 

- комплекты учебно-методической документации; 

- комплект технологической документации; 

- наглядные пособия (по устройству сварочного оборудования). 

 

Технические средства обучения: 

- ноутбук ASUS K52JT (A52J) Intel Core i3-370M; 

- проектор NEC NP 115, DLP, 2500 лм, 2000:1, SVGA, 3D; 

- экран; 

- интерактивная доска. 

 

Оборудование слесарной мастерской: 

- рабочие места по количеству обучающихся; 

-станки настольно-сверлильные, заточные; 

- набор слесарных и измерительных инструментов; 

-приспособления для выполнения наплавки; 

- заготовки для выполнения наплавочных работ;  

-набор плакатов. 

 

Оборудование сварочной мастерской: 

- электросварочный пост (16 рабочих мест); 

- выпрямители сварочные ВДМ-1202С; 

- столы сварочные ССН-2; 

- реостаты балластные РБ-302 У2; 

- газосварочный пост; 

- макеты и плакаты газосварочного и электросварочного оборудования 

 

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест на сварочном 

полигоне: 

- стол сварщика ССН-2; 

- балластные реостаты РБ-302 У2; 

- сварочные выпрямители  ВДМ-1202С; 

- сварочные трансформаторы; 

- инверторный источник питания; 

- инструмент сварщика (молоток, щетка по металлу, напильник). 
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Оборудование и технологическое оснащение лаборатории контроля качества 

сварных швов и соединений: 

- стол для проведения контроля качества; 

- образцы для измерения и контроля; 

- комплект для визуального и измерительного контроля; 

- дефектоскоп ультразвуковой УД-73 КСК; 

- инструкции по применению и проведению контроля; 

- персональные компьютеры; 

- проектор NEC NP 115, DLP, 2500 лм, 2000:1, SVGA, 3D; 

- экран. 

 

4.2 Информационное обеспечение обучения 

 

Основные источники: 

1. Чернышов  Г.Г., «Основы теории сварки и термической резки металлов», 

Москва, Издательский центр «Академия», 2015 год,  

 

Дополнительные источники: 

 

1. Куликов О.Н., Ролин  Е.И., «Охрана труда», Москва, Издательский центр 

«Академия», 2009. 

2. Николаев А.А., «Электрогазосварщик», А.А., Ростов-на-Дону, Феникс, 2003. 

3. Колганов Л.А., «Сварочные работы», Москва, 2007. 

4. Казакова Ю.В. под редакцией, «Сварка и резка материалов»,  Москва, 

ACADEMA, 2004. 

5. Левадный В.С., «Сварочные работы», Москва, Аделанд, 2005. 

6. Малышев Б.Д., «Ручная дуговая сварка», Москва, Стройиздат, 1990. 

7. Соколов И.И.,  «Газовая сварка и резка металлов», Москва, «Высшая школа», 

1981 год. 

8. Лупачев В.Г., «Сварочные работы», Минск, «Высшая школа», 1998. 

9. Овчинников  В.В.,  «Технология ручной дуговой и плазменной сварки и резки 

металлов», Москва, Издательский центр «Академия», 2010. 

10. Овчинников  В.В. ,«Технология газовой сварки и резки металлов», Москва, 

Издательский центр «Академия», 2010. 

11. Галушкина В.Н.,  «Технология производства сварных конструкций», Москва, 

Издательский центр «Академия», 2010. 

12. Овчинников  В.В.,  «Технология электросварочных и газосварочных работ», 

Москва, Издательский центр «Академия», 2010. 

13. Чернышов Г.Г., Справочник электрогазосварщика и резчика, Москва, 

Издательский центр «Академия», 2010. 

14.  Маслов В.И., «Сварочные работы», Москва, Издательский центр 

«Академия», 2009. 

15. Крылов Ю.В., «Слесарные и слесарно-сборочные работы», Лениздат, 1987. 
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Электронные плакаты: 

1. Газовая сварка. 

2. Ручная электродуговая сварка. 

3. Техника безопасности. 

4. Технология и оборудование сварки. 

5. Технология производства сварных конструкций. 

 

4.3 Общие требования к организации образовательного процесса 

 

Освоение программы модуля базируется на изучении учебных дисциплин 

«Математика», «Информатика и ИКТ», «Физика», «История», «Иностранный язык», 

«Физическая культура», «Информационные технологии в профессиональной 

деятельности», «Правовое обеспечение профессиональной деятельности», «Основы 

экономики организации», «Менеджмент», «Охрана труда», «Инженерная графика», 

«Техническая механика», «Материаловедение», «Электротехника и электроника», 

«Метрология, стандартизация и сертификация», «Безопасность жизнедеятельности». 

Учебная практика организуется и проводиться в сварочных мастерских техникума 

и имеет концентрированный характер. 

Обязательным условием овладения модулем является взаимодействие 

преподавателей, ведущих производственную практику и преподавателей, ведущих 

теоретическое обучение.  

Производственная практика является обязательным разделом профессионального 

модуля. Она представляет собой вид учебных занятий, обеспечивающих практико-

ориентированную подготовку обучающихся. 

Программа профессионального модуля обеспечивается учебно-методической 

документацией по междисциплинарным курсам модуля.  Внеаудиторная работа 

сопровождается методическим обеспечением и обоснованием времени, затрачиваемого на 

ее выполнение.  

Реализация программы модуля обеспечивается доступом каждого обучающегося к 

базам данных и библиотечным фондам, укомплектованным печатными и электронными 

изданиями основной и дополнительной учебной литературы по данному модулю, 

изданной за последние 5 лет, официальными, справочно-библиографическими и 

периодическими изданиями. 

Во время самостоятельной подготовки обучающиеся обеспечиваются доступом к 

современным профессиональным базам данных и информационным ресурсам сети 

Интернет, получают возможность оперативного обмена информацией с отечественными 

образовательными учреждениями и организациями. 

 

4.4 Кадровое обеспечение образовательного процесса 

 

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, 

обеспечивающих обучение по междисциплинарным курсам: наличие высшего 

профессионального образования, соответствующего профилю модуля «Организация 

деятельности производственного подразделения». Опыт деятельности в организациях 

соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, 

отвечающих за освоение обучающимися программы модуля. Эти преподаватели должны 

проходить стажировку в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство 

практикой: наличие высшего профессионального образования, соответствующего 
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профилю модуля. Опыт деятельности в организациях соответствующей 

профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, осуществляющих 

руководство практикой. Эти преподаватели должны проходить стажировку в профильных 

организациях не реже 1-го раза в 3 года. 
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5 КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

Результаты 

(освоенные дополнительные 

профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и 

методы 

контроля и 

оценки 

ДПК 07 Выполнять типовые 

слесарные операции, 

применяемые при подготовке 

металла к сварке, сборку изделий 

под сварку, производить 

проверку точности сборки; 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

- точность выбора 

последовательности выполнения 

слесарных операций при 

подготовке металла к сварке  в 

соответствии с технологией  

 

 

 

- точность выбора инструментов в 

соответствии с выполняемой 

слесарной операцией  

 

 

- точность выполнения типовых  

слесарных операций (правка, 

разметка, резка, рубка, гибка, 

опиливание)  в соответствии со 

стандартами, требованиями 

охраны труда и ТБ верно 

 

- выполнение подготовки кромок 

в соответствии с ГОСТ 5264-80 

 

- экспертное 

наблюдение и 

оценка 

выполнения   

 работ 

обучающихся  на 

учебной и  

производственно

й практике; 

- экспертное 

наблюдение и 

оценка 

выполнения   

 работ 

обучающихся  на 

учебной и  

производственно

й практике; 

- экспертное 

наблюдение и 

оценка 

выполнения   

 работ 

обучающихся  на 

учебной и  

производственно

й практике; 

 

- экспертное 

наблюдение и 

оценка 

выполнения   

 работ 

обучающихся  на 

учебной и  

производственно

й практике 

ДПК 08Подготавливать 

сварочное оборудование для 

сварки и резки; 

- точность подготовки рабочего 

места сварщика к работе согласно 

требованиям ТБ и ПБ; 

 

- экспертное 

наблюдение и 

оценка 



30 

 

  

 

 

- точность выбора и установки 

режимов сварки в соответствии с  

конструкторской и 

технологической документацией; 

 

 

 - точность обслуживания и 

рабочего места и оборудования во 

время выполнения сварочных 

работ; 

 

 

 

 

- точность обслуживания и 

рабочего места и оборудования по 

окончанию  выполнения 

сварочных работ 

 

выполнения   

 работ 

обучающихся  на 

учебной и  

производственно

й практике 

- экспертное 

наблюдение и 

оценка 

выполнения   

 работ 

обучающихся  на 

учебной и  

производственно

й практике 

- экспертное 

наблюдение и 

оценка 

выполнения   

 работ 

обучающихся  на 

учебной и  

производственно

й практике 

- экспертное 

наблюдение и 

оценка 

выполнения   

 работ 

обучающихся  на 

учебной и  

производственно

й практике 

ДПК 09 Выполнять ручную 

дуговую сварку средней 

сложности и сложных деталей 

аппаратов, узлов, конструкций и 

трубопроводов из 

конструкционных и 

углеродистых сталей, чугуна, 

цветных металлов и сплавов; 

 

- точность выбора  сборочно - 

сварочных приспособлений в 

зависимости от конструктивных 

особенностей изделия выполнен 

верно 

 

 

-точность  соблюдения 

последовательности сборки в 

соответствии с технологией 

- экспертное 

наблюдение и 

оценка 

выполнения   

 работ 

обучающихся  на 

учебной и  

производственно

й практике 

- экспертное 
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- точность соблюдения 

последовательности наложения 

прихваток согласно ГОСТ 3.1705 

– 81, в соответствии с ТБ и ПБ 

 

наблюдение и 

оценка 

выполнения   

 работ 

обучающихся  на 

учебной и  

производственно

й практике 

- экспертное 

наблюдение и 

оценка 

выполнения   

 работ 

обучающихся  на 

учебной и  

производственно

й практике 

ДПК 10Читать чертежи средней 

сложности и сложных сварных 

металлоконструкции; 

 

- точность выбора мерительного 

инструмента в соответствии со 

сложностью собираемого изделия 

произведен верно 

 

 

- точность сборки изделия 

соответствует ГОСТ 5264-80 

 

- экспертное 

наблюдение и 

оценка 

выполнения   

 работ 

обучающихся  на 

учебной и  

производственно

й практике 

 

- экспертное 

наблюдение и 

оценка 

выполнения   

 работ 

обучающихся  на 

учебной и  

производственно

й практике 

ДПК 11Обеспечивать безопасное 

выполнение сварочных работ на 

рабочем месте в соответствии с 

санитарно-техническими 

требованиями и требованиями 

охраны труда. 

 

- грамотность обслуживания и 

эксплуатации сварочного 

оборудования  во время и после 

сварки; 

 - обоснованность выбора 

сварочных материалов для 

получения качественного 

Тестирование, 

экспертная 

оценка на 

практическом 

занятии. 
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сварного соединения;  

 - рациональность выбора 

параметров режима сварки в 

соответствии с технологическим 

процессом. 

 - эффективность подготовки 

металла перед сваркой; 

 - точность выполнения сборки 

металла перед сваркой; 

 - технологичность выполнения 

ручной дуговой и плазменной 

сварки средней сложности и 

сложных деталей аппаратов, 

узлов, конструкций и 

трубопроводов из 

конструкционных и углеродистых 

сталей, чугуна, цветных металлов 

и сплавов в соответствии с 

технологическим процессом. 

 

 

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять 

проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, 

но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений. 

 

Результаты 

(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и 

методы 

контроля и 

оценки 

ОК1 Понимать сущность и 

социальную значимость своей 

будущей профессии, проявлять к 

ней устойчивый интерес. 

- активность участия в работе 

кружков технического 

творчества, олимпиадах, во 

внеурочной деятельности по 

профессиональной 

направленности; 

 

 

 

- активность участия в посещении 

технических выставок, форумов, 

- интерпретация 

результатов 

наблюдений за 

деятельностью 

обучающихся в 

процессе 

освоения 

профессионально

го модуля; 

- интерпретация 

результатов 

наблюдений за 

деятельностью 
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предприятий; 

 

 

 

 

 

- исполнительность и 

своевременное выполнение 

самостоятельных, внеаудиторных 

работ 

обучающихся в 

процессе 

освоения 

профессионально

го модуля; 

- интерпретация 

результатов 

наблюдений за 

деятельностью 

обучающихся в 

процессе 

освоения 

профессионально

го модуля 

ОК2 Организовывать 

собственную деятельность, 

выбирать типовые методы и 

способы выполнения 

профессиональных задач, 

оценивать их эффективность и 

качество. 

- рациональное планирование и 

организация деятельности в 

соответствии с поставленной 

задачей 

 

- наблюдение и 

экспертная 

оценка  за 

соблюдением 

алгоритма 

решения 

профессиональны

х задач 

ОК 3 Принимать решения в 

стандартных и нестандартных 

ситуациях и нести за них 

ответственность. 

- умение принимать решения в 

различных ситуациях; 

 

 

 

 

- ответственность за свои 

действия  в различных ситуациях. 

- наблюдение и 

экспертная 

оценка  за 

соблюдением 

алгоритма 

решения 

профессиональны

х задач; 

- наблюдение и 

экспертная 

оценка  за 

соблюдением 

алгоритма 

решения 

профессиональны

х задач 

ОК 4 Осуществлять поиск и 

использование информации, 

необходимой для эффективного 

выполнения профессиональных 

задач, профессионального и 

личностного развития. 

- поиск необходимой 

информации для выполнения 

профессиональных задач; 

 

 

 

 

- анализ необходимой 

информации для выполнения 

- экспертное 

наблюдение и 

оценка 

деятельности в 

процессе 

освоения 

профессионально

го модуля; 

- экспертное 
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профессиональных задач; 

 

 

 

 

- использование необходимой 

информации для выполнения 

профессиональных задач 

наблюдение и 

оценка 

деятельности в 

процессе 

освоения 

профессионально

го модуля; 

- экспертное 

наблюдение и 

оценка 

деятельности в 

процессе 

освоения 

профессионально

го модуля 

ОК 5 Использовать 

информационно-

коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

- демонстрация навыков 

использования информационно-

коммуникационных технологий в 

профессиональной деятельности; 

 

 

- работа с различными 

прикладными программами. 

- экспертное 

наблюдение и 

оценка 

деятельности в 

процессе 

освоения 

профессионально

го модуля; 

- экспертное 

наблюдение и 

оценка 

деятельности в 

процессе 

освоения 

профессионально

го модуля 

 

ОК 6 Работать в коллективе и 

команде, эффективно общаться 

с коллегами, руководством, 

потребителями. 

- активность участия в 

профессиональных и социально -  

значимых проектах различного 

уровня, форумах, фестивалях; 

 

 

 

- активность участия во 

внеурочной деятельности; 

 

 

- экспертное 

наблюдение и 

оценка поведения 

обучающихся в 

процессе 

освоения 

профессионально

го модуля; 

- экспертное 

наблюдение и 

оценка поведения 
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- коммуникабельное 

взаимодействие и толерантное 

отношение с обучающимися, 

преподавателями и мастерами 

производственного обучения, 

руководством.  

 

обучающихся в 

процессе 

освоения 

профессионально

го модуля; 

- экспертное 

наблюдение и 

оценка поведения 

обучающихся в 

процессе 

освоения 

профессионально

го модуля 

ОК 7 Брать на себя 

ответственность за работу членов 

команды (подчиненных), 

результат выполнения заданий. 

- ответственность за работу 

членов команды (подчиненных); 

 

 

 

 

- ответственность за результат 

выполнения задания. 

- наблюдение и 

экспертная 

оценка  за 

соблюдением 

алгоритма 

решения 

профессиональны

х задач; 

- наблюдение и 

экспертная 

оценка  за 

соблюдением 

алгоритма 

решения 

профессиональны

х задач 

ОК 8 Самостоятельно определять 

задачи профессионального и 

личностного развития, 

заниматься самообразованием, 

осознанно планировать 

повышение квалификации. 

- планирование 

профессионального и 

личностного развития; 

 

 

 

 

- активное участие в 

профессиональных конкурсах и 

конференциях 

 

 

 

 

- наблюдение и 

экспертная 

оценка  за 

соблюдением 

алгоритма 

решения 

профессиональны

х задач; 

- наблюдение и 

экспертная 

оценка  за 

соблюдением 

алгоритма 

решения 

профессиональны

х задач 

ОК 9 Ориентироваться в 

условиях частой смены 

технологий в профессиональной 

-  поиск необходимой 

информации для выполнения 

профессиональных задач при 

- экспертное 

наблюдение и 

оценка 
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деятельности. смене технологий; 

 

 

 

- демонстрация навыков 

использования информационно-

коммуникационных технологий в 

профессиональной деятельности 

деятельности в 

процессе 

освоения 

профессионально

го модуля; 

- экспертное 

наблюдение и 

оценка 

деятельности в 

процессе 

освоения 

профессионально

го модуля 

ОК 10 Исполнять воинскую 

обязанность, в том числе с 

применением полученных 

профессиональных знаний (для 

юношей). 

 активность участия в 

мероприятиях проводимых 

военкоматом; 

 

 

 

 активность участия в 

мероприятиях военно-

патриотической направленности; 

 

 

 

 

- успешное выполнение программ 

учебных дисциплин ОБЖ, БЖД 

- экспертное 

наблюдение и 

оценка  участия  

обучающихся в  

мероприятиях.; 

- экспертное 

наблюдение и 

оценка  участия  

обучающихся в  

мероприятиях; 

- оценка 

результатов 

освоения УД 

 

 


