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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ Выполнение сварки и резки средней сложности деталей 

1.1. Область применения рабочей программы 

Рабочая программа профессионального модуля – является частью 

основной профессиональной образовательной программы в соответствии с 

ФГОС по профессии  08.01.07 Мастер общестроительных работ, входящей в 

состав укрупненной группы профессий 08.00.00  Строительство и жилищно-

коммунальное хозяйство, в части освоения основного вида 

профессиональной деятельности (ВПД): Выполнение сварочных работ 

ручной дуговой сваркой (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом 

простых деталей неответственных конструкций, ручной дуговой сваркой 

(наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе простых деталей 

неответственных конструкций, плазменной дуговой сваркой (наплавка, 

резка) и соответствующих профессиональных компетенций (ПК): 

ПК 7.1. Выполнять подготовительные работы и сборочные операции 

при производстве сварочных работ ручной дуговой сваркой плавящимся 

покрытым электродом, ручной дуговой сваркой неплавящимся электродом в 

защитном газе, плазменной дуговой сваркой; 

ПК 7.2. Производить ручную дуговую сварку плавящимся покрытым 

электродом, ручную дуговую сварку неплавящимся электродом в защитном 

газе, плазменную дуговую сварку металлических конструкций; 

ПК 7.3. Выполнять резку простых деталей; 

ПК 7.4. Выполнять наплавку простых деталей; 

ПК 7.5. Осуществлять контроль качества сварочных работ. 

 Рабочая программа профессионального модуля может быть 

использована в дополнительном профессиональном образовании (в 

программах повышения квалификации и переподготовки) и 

профессиональной подготовке по профессиям рабочих автотранспортных 

предприятий при наличии основного общего образования. Опыт работы не 

требуется. 

1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к 

результатам освоения профессионального модуля 
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности 

и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в 

ходе освоения профессионального модуля должен: 

иметь практический опыт: 

- подготовки изделий под сварку; 

- производства сварки и резки деталей средней сложности; 

- выполнения наплавки простых и средней сложности деталей, механизмов, 

конструкций; 

- выполнять слесарные операции; 

- подготавливать газовые баллоны к работе; 

- владеть техникой сварки; 

- обслуживать и управлять оборудованием для электрогазосварки; 
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уметь: 

- выполнять слесарные операции; 

- подготавливать газовые баллоны к работе; 

- владеть техникой сварки; 

- обслуживать и управлять оборудованием для электрогазосварки; 

знать: 

- правила подготовки изделий под сварку; 

- общие теоретические сведения о процессах сварки, резки и наплавки; 

- технологию изготовления сварных изделий; 

- основные метрологические термины и определения, назначение и краткую 

характеристику измерений, выполняемых при сварочных работах; 

- меры безопасности при выполнении работ. 

 

1.3. Количество часов на освоение рабочей программы 

профессионального модуля: 

всего – 271 часов, в том числе: 

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 245 часов, включая: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 53 часа; 

самостоятельной работы обучающегося – 26 часов; 

учебной и производственной практики – 192 часа 
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

Результатом освоения программы профессионального модуля является 

овладение обучающимися видом профессиональной деятельности 

Технология ручной электродуговой сварки, в том числе профессиональными 

(ПК) и общими (ОК) компетенциями: 
 

Код Наименование результата обучения 

ПК 7.1. 

Выполнять подготовительные работы и сборочные операции при производстве 

сварочных работ ручной дуговой сваркой плавящимся покрытым электродом, ручной 

дуговой сваркой неплавящимся электродом в защитном газе, плазменной дуговой 

сваркой 

ПК 7.2. 

Производить ручную дуговую сварку плавящимся покрытым электродом, ручную 

дуговую сварку неплавящимся электродом в защитном газе, плазменную дуговую 

сварку металлических конструкций 

ПК 7.3. Выполнять резку простых деталей 

ПК 7.4. Выполнять наплавку простых деталей 

ПК 7.5. Осуществлять контроль качества сварочных работ 

ОК1 
Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к 

ней устойчивый интерес 

ОК2 
Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее 

достижения, определенных руководителем 

ОК3 

Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, 

оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты 

своей работы 

ОК 4 
Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения 

профессиональных задач 

ОК 5 
Использовать информационно – коммуникационные технологии в профессиональной 

деятельности 

ОК 6 
Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, 

клиентами 

ОК 7 
Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных 

профессиональных знаний 

ОК 08 

Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 

процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня 

физической подготовленности; 

ОК 09 
Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности; 

ОК 10 
Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном 

языках; 

ОК 11 
Использовать знания по финансовой грамотности, планировать 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере. 
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3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Тематический план профессионального модуля  

 

Коды 

профессиональных 

компетенций 

Наименования разделов 

профессионального модуля
*
 

Всего часов 

(макс. учебная 

нагрузка и 

практики) 

Объем времени, отведенный на освоение 

междисциплинарного курса (курсов) 
Практика 

Обязательная 

аудиторная учебная 

нагрузка обучающегося 
Самостоятельна

я работа 

обучающегося, 

часов 

Учебная, 

часов 

Производственна

я, 

часов 

(если 

предусмотрена 

рассредоточенная 

практика) 

Всего, 

часов 
в т.ч. 

практические 

занятия, 

часов 

1 2 3 4 5 6 7 8 

ПК 7.1.;ПК 7.2.;  
ПК 7.3. ПК 7.4.  
ПК 7.5.  

  

МДК.07.01. Технология ручной 

электродуговой сварки 199 53 27 26 120 - 

 
Производственная практика, 

часов 72 72 - 

 Всего: 
271 53 27 26 120 72 
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3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю  
ПМ 07 Выполнение сварочных работ ручной дуговой сваркой  (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом простых 

деталей неответственных конструкций, ручной дуговой сваркой (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе простых деталей 
неотвественных конструкций, плазменной дуговой сваркой (наплавка, резка) 
 

Наименование разделов 

профессионального модуля 

(ПМ), междисциплинарных 

курсов (МДК) и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, 

самостоятельная работа обучающихся 
Объем часов 

Уровень 

освоения 

1 2 3 4 

Раздел ПМ 07. Выполнение 

сварочных работ ручной 

дуговой сваркой  (наплавка, 

резка) плавящимся 

покрытым электродом 

простых деталей 

неответственных 

конструкций, ручной 

дуговой сваркой (наплавка) 

неплавящимся электродом в 

защитном газе простых 

деталей неотвественных 

конструкций, плазменной 

дуговой сваркой (наплавка, 

резка) 

 271  

МДК.07.01. Технология 

ручной электродуговой 

сварки 

 

79 

 

Тема 1. Общие сведения о 

сварке, сварных соединениях 

и швах 

Содержание: 

5 

1. Сущность процесса сварки 2 

2. Основные типы сварных соединений 2 
3. Конструктивные элементы сварных швов. 2 

4. Классификация и обозначение сварных швов по их положению в пространстве 2 
5 Обозначение сварных швов на чертежах 2 

Практические занятия: 

5  1. Практическое занятие «Классификация способов сварки» 

2. Практическое занятие «Схема типов сварных соединений» 
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3. Практическое занятие «Схема основных параметров сварных швов» 

4. Практическое занятие «Чтение рабочих чертежей» 

5. Практическое занятие «Определение сварных соединений на чертежах» 

Тема 2. Металлургические 

процессы при сварке 

(наплавке, резке) 

Содержание: 

6 

1. Сварочная дуга как источник нагрева 2 

2. Плавление металла электрода и его перенос в дуге при сварке 2 

3. Параметры режима дуговой сварки и их влияние на форму и размеры сварочной 

ванны 

2 

4. Процесс кристаллизации металла шва и изменение структуры зоны термического 

влияния 

2 

5. Структура сварного соединения 2 

6. Причины возникновения напряжений и деформаций при сварке 2 

Практические занятия: 

4 
 

1. Практическое занятие « Схема теплового баланса дуги» 

2. Практическое занятие «Формирование сварочной ванны» 

3. Практическое занятие «Схема строения сварного соединения» 

4. Практическое занятие  «Устранение сварочных деформаций» 

Тема 3. Строение и 

образование сварочной дуги 

Содержание: 

4 

1. Возбуждение и горение сварочной дуги 2 

2. Условия зажигания и устойчивого горения дуги. 2 

3. Строение и характеристики сварочной дуги 2 

4. Магнитное дутье 2 

Практические занятия: 

5 
 

1. Практическое занятие  «Образование (возникновение) сварочной дуги» 

2. Практическое занятие «Схема строения сварочной дуги» 

3. Практическое занятие «Схема вольтамперной характеристики сварочной дуги» 

4, Практическое занятие «Схема классификации сварочной дуги» 

5, Практическое занятие «Влияние магнитного дутья на процесс сварки» 

Тема 4. Материалы для 

ручной дуговой сварки 

Содержание: 

5 

1. Сварочная проволока 2 

2. Покрытия электродов 2 

3. Типы и марки электродов для ручной дуговой сварки 2 

4. Условия хранения электродов 2 

5. Газы, применяемые при электрической сварке плавлением 2 

Практические занятия: 
1  

1. Практическое занятие «Схема классификации покрытых электродов» 
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Тема 5 Техника выполнения 

ручной дуговой сварки 

Содержание: 

10 

1. Положение электрода 2 

2. Колебательные движения электродом 2 

3 Способы заполнения шва по сечению и длине 2 

4 Окончание шва 2 

5 Влияние режима сварки на форму и размеры шва 2 

6 Выполнение сварки в нижнем положении 2 

7 Выполнение сварки в вертикальном положении 2 

8 Выполнение сварки в горизонтальном положении 2 

9 Выполнение сварки в потолочном положении 2 

10. Особенности сварки в защитных газах 2 

Практические занятия: 

4 
 

1 Практическое занятие «Схема однослойного и многослойного сварного шва» 

2 
Практическое занятие «Схема заполнения многослойного шва: секциями, 

каскадом, горкой» 

3 Практическое занятие «Схема заварки кратера, вывод кратера» 

4 Практическое занятие «Схема режима сварки» 

Тема 6. Ручная дуговая 

наплавка и резка металла 

Содержание: 

3 
1. Назначение и способы наплавки    2 

2. Особенности техники наплавки 2 

3. Плазменно-дуговая резка металла 2 

Практические занятия: 

3 
 

1 Практическое занятие « Расчет режимов дуговой наплавки» 

2 Практическое занятие  «Выполнение схемы ручной дуговой наплавки» 

3 Практическое занятие « Особенности дуговой резки» 

Тема 7. Сварка 

углеродистых,  

легированных сталей, 

цветных металлов 

Содержание: 

8 

1 Сварка низкоуглеродистых сталей 2 

2 Сварка средне и высокоуглеродистых сталей 2 

3 Сварка среднелегированных сталей 2 

4 Сварка низколегированных сталей  2 

5 Сварка чугуна 2 

6 Сварка цветных металлов 2 

7 Сварка в углекислом газе. Особенности сварки под флюсом. 2 

8 Оборудование сварочного поста 2 

Практические занятия: 
2  

1 Практическое занятие  «Классификация сталей по свариваемости» 
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2 
Практическое занятие «Технологические особенности сварки 

высоколегированных сталей и сплавов» 

Тема 8. Источники питания 

переменного тока 

Содержание: 

7 

1 Классификация сварочных трансформаторов 2 

2 Грубое и плавное регулирование сварочного тока в сварочных трансформаторах 2 

3 Регулирование сварочного тока в разных типах сварочных трансформаторов 2 

4 Регулирование сварочного тока в разных типах сварочных трансформаторов 2 

5 Эксплуатация и обслуживание сварочных трансформаторов 2 

6 
Определение основных неисправностей сварочных трансформаторов и причины 

их возникновения 
2 

7 
Определение основных неисправностей сварочных трансформаторов и причины 

их возникновения 
2 

Практические занятия: 

1 
 1 

Практическое занятие «Регулирование сварочного тока в разных типах сварочных 

трансформаторов» 

Тема 9. Сварочные 

выпрямители 

Содержание: 

4 

1 Устройство сварочных выпрямителей 2 

2 Осцилляторы и импульсные возбудители дуги 2 

3 Генераторы и преобразователи 2 

4 Полуавтоматы для дуговой сварки и их основные узлы 2 

Практические занятия: 

2  1 Практическое занятие «Подключение, настройка, эксплуатация выпрямителя» 

 2. Оборудования стационарного сварочного поста постоянного и переменного тока. 

 Дифференцированный зачет 1 2 
Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ 03. 
Подготовка к лабораторным и практическим работам. 
Подготовка компьютерных презентаций по темам на выбор: 
Изучение видов источников сварочной дуги  
Отработка вольтамперных характеристик  источников питания дуги 

Ознакомление с требованиями к источникам питания 
Ознакомление с техническими характеристиками однопостового сварочного трансформатора 
Ознакомление с техническими характеристиками многопостового сварочного трансформатора 
Ознакомление с техническими характеристиками однопостового сварочного выпрямителя 
Ознакомление с техническими характеристиками многопостового сварочного выпрямителя 
Изучение назначение и устройство сварочных агрегатов 

Обслуживание источников сварочного тока 
Отработка приемов техники электродуговой сварки 
Закрепить знания по влиянию сварочного тока, напряжения дуги и скорости сварки на форму и размеры шва. 

26 
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Изучить высокопроизводительные способы ручной дуговой сварки. 
Обслуживание сварочных трансформаторов 
Регулирование сварочных трансформаторов 
Неисправности сварочных трансформаторов 

Подготовка к дифференцированному зачету 

Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы 

Изучение источников питания сварочного поста. 

Повторить оснащение сварочного поста 

Ознакомиться с видами источников питания переменного тока 

Ознакомиться с видами источников питания постоянного тока 

Повторить эксплуатацию сварочных агрегатов 

Отработать определение параметров ручной дуговой сварки. 

 

Учебная практика 

Виды работ: 

Вводное занятие 

Безопасность труда и пожарная безопасность в учебных мастерских 

Ознакомление с оборудованием для ручной дуговой сварки 

Слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке 

Разметка металла. 

Рубка, правка и гибка металла 

Резка металла 

Опиливание металла 

Разделка кромок под сварку 

Проверочные работы 

Овладение приемами управления оборудованием и аппаратурой для  сварки 

Подготовка оборудования к выполнению сварочных работ 

Условные обозначения сварных соединений и швов на чертежах и конструкторской документации 

Выполнение сборки простых металлоконструкций с применением сборочно-сварочных приспособлений 

Проверка линейных размеров, зазора и углов, отклонения формы поверхности, положения прихваток. 

Контроль качеств сварных швов( зачистка, выявление дефектов, устранение дефектов). 

120  

Производственная практика 

Виды работ 

Подготовка рабочего места для выполнения сварочных работ 

Сборка и сварка угловых соединений 

Сборка и сварка тавровых соединений 

Сварка нахлесточных соединений одинаковой и разной толщины металла 

Сборка и дуговая сварка пластин в наклонном и вертикальном положениях сварного шва 

Сборка и дуговая сварка простых деталей 

Резка металла 

72  

Всего 271  



 

 

4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

4.1. Материально-техническое обеспечение 

Реализация программы модуля осуществляется в учебном  

кабинете  
  - теоретических основ сварки и резки;  

  - расчет и проектирование сварных соединений 

мастерских  

  - слесарная   мастерская; 

  - сварочная мастерская. 

                        

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета 

«Теоретических основ сварки и резки»:  

  -  наглядные пособия, макеты плакаты, стенды; 

  - комплект учебно-методической документации; 

  - комплект технологической документации; 

  - наглядные пособия (по устройству сварочного оборудования). 

 

Технические средства обучения: 

  - ноутбук ASUS K52JT (A52J) Intel Core i3-370M; 

  - проектор NEC NP 115, DLP, 2500 лм, 2000:1, SVGA, 3D; 

  - экран;    

 

Оборудование мастерской и рабочих мест  

«Слесарной мастерской»: 

- рабочие места по количеству обучающихся; 

-станки настольно-сверлильные, заточные; 

- набор слесарных и измерительных инструментов; 

-приспособления для выполнения наплавки; 

- заготовки для выполнения наплавочных работ;  

-набор плакатов. 

 

 «Сварочной мастерской»: 

-электросварочный пост (6 рабочих мест); 

- выпрямители сварочные ВДМ-1202С; 

- столы сварочные ССН-2; 

- реостаты балластные РБ-302 У2; 

- макеты и плакаты газосварочного и электросварочного оборудования 

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест: 

- стол сварщика ССН-2;  

- балластные реостаты РБ-302 У2; 

- сварочные инвертеры  Форсаж – 250М; 

- инверторный аппарат воздушно-плазменной резки металла ; 

- инструмент сварщика (молоток, щетка по металлу, напильник) 

4.2. Информационное обеспечение обучения 

 

Основные источники: 

1. Чернышов  Г.Г., «Основы теории сварки и термической резки металлов», Москва, 

Издательский центр «Академия», 2017 год,  

2.  Овчинников  В.В.,  «Технология ручной дуговой и плазменной сварки и резки металлов», 

Москва, Издательский центр «Академия», 2018 год. 
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3. Овчинников  В.В. ,«Технология газовой сварки и резки металлов», Москва, Издательский 

центр «Академия», 2017 год. 

4. Галушкина В.Н.,  «Технология производства сварных конструкций», Москва, 

Издательский центр «Академия», 2017 год. 

5. Овчинников  В.В.,  «Технология электросварочных и газосварочных работ», Москва, 

Издательский центр «Академия», 2018 год. 

6. Чернышов  Г.Г., Справочник электрогазосварщика и резчика, Москва, Издательский центр 

«Академия», 2018 год,. 

7.  Маслов В.И., «Сварочные работы», Москва, Издательский центр «Академия», 2017 год,. 

 

Дополнительные источники: 

1. Куликов  О.Н.,  Ролин  Е.И., «Охрана труда», Москва, Издательский центр «Академия», 

2009 год. 

2. Николаев  А.А., «Электрогазосварщик», А.А., Ростов-на-Дону, Феникс, 2018 год. 

3. Казакова Ю.В. под редакцией , «Сварка и резка материалов»,  Москва, ACADEMA, 2017. 

4. Левадный  В.С., «Сварочные работы», Москва, Аделанд, 2018. 

5. Малышев Б.Д., «Ручная дуговая сварка», Москва, Стройиздат, 2019. 

6. Соколов И.И.,  «Газовая сварка и резка металлов», Москва, «Высшая школа», 2019 год. 

7. Лупачев  В.Г., «Сварочные работы», Минск, «Высшая школа», 2018год.  

8. Колганов  Л.А., «Сварочные работы», Москва, 2019 год. 

Электронные плакаты 

1. Ручная электродуговая сварка. 

2. Техника безопасности. 

3. Технология и оборудование сварки. 

4. Технология производства сварных конструкций. 

 

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса. 

Освоение программы модуля базируется на изучении общепрофессиональных 

дисциплин «Основы инженерной графики», «Основы автоматизации производства», 

«Основы электротехники», «Основы материаловедения», «Допуски и технические 

измерения», «Основы экономики», «Безопасность жизнедеятельности». 

Учебная практика организуется и проводиться в сварочных  мастерских техникума и 

имеет концентрированный характер. 

 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, 

обеспечивающих обучение  по междисциплинарному курсу (курсам): наличие высшего 

профессионального образования, соответствующего профилю модуля и специальности 

сварочного производства («Сварочное производство», «Технология и оборудование 

сварочного производства») 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство 

практикой: 

Инженерно-педагогический состав: среднее специальное или высшее профессиональное 

образование, соответствующее профилю модуля. 

Мастера: наличие 4 – 6 квалификационного разряда по профессии «Электрогазосварщик» 

с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт 

деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является 

обязательным. 
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ) 

Результаты  

(освоенные 

профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и 

оценки  

ПК 7.1. Выполнять 

подготовительные работы и 

сборочные операции при 

производстве сварочных 

работ ручной дуговой сваркой 

плавящимся покрытым 

электродом, ручной дуговой 

сваркой неплавящимся 

электродом в защитном газе, 

плазменной дуговой сваркой  

- знать: правила чтения чертежей 

металлических изделий и 

конструкций, электрических схем 

оборудования; наименование и 

назначение ручного инструмента, 

приспособлений; правила 

подготовки металла под сварку; 

виды сварных соединений и швов; 

формы разделки кромок металла 

под сварку; способы и основные 

приемы сборки узлов и изделий; 

способы и основные приемы 

выполнения прихваток деталей, 

изделий и конструкций;  

- иметь практический опыт: 

иметь практический опыт в: 

выполнении подготовительных 

работ при производстве сварочных 

работ ручной электродуговой 

сваркой;.  

- уметь: рационально 

организовывать рабочее место; 

читать чертежи металлических 

изделий и конструкций, 

электрические схемы оборудования; 

выбирать инструменты, 

приспособления, источники 

питания и сварочные материалы; 

использовать ручной и 

механизированный инструмент для 

подготовки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под 

сварку, зачистки сварных швов и 

удаления поверхностных дефектов 

после сварки; подготавливать 

металл под сварку; владеть 

техникой предварительного, 

сопутствующего (межслойного) 

подогрева металла в соответствии с 

требованиями производственно-

технологической документации по 

сварке; выполнять сборку узлов и 

изделий; выполнять прихватки 

деталей, изделий и конструкций во 

всех пространственных 

положениях;  

- экспертное 

наблюдение и 

оценка выполнения 

практических  

 работ 

обучающихся  на 

учебной и  

производственной 

практике; 
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ПК 7.2. Производить ручную 

дуговую сварку плавящимся 

покрытым электродом, 

ручную дуговую сварку 

неплавящимся электродом в 

защитном газе, плазменную 

дуговую сварку 

металлических конструкций; 

 

- знать: виды сварочных постов и 

их комплектацию; основные 

сведения об устройстве 

электросварочных машин, 

аппаратов и сварочных камер; 

марки и типы электродов; выбор 

режима подогрева и порядок 

проведения работ по 

предварительному, 

сопутствующему (межслойному) 

подогреву металла; принципы 

выбора режима сварки по таблицам 

и приборам; устройство и принцип 

действия различной 

электросварочной аппаратуры; 

правила обслуживания 

электросварочных аппаратов; 

особенности сварки на переменном 

и постоянном токе; выбор 

технологической 

последовательности наложения 

швов; технологию плазменной 

сварки; правила сварки в защитном 

газе и правила обеспечения защиты 

при сварке; технологию сварки 

ответственных изделий в камерах с 

контролируемой атмосферой; 

- иметь практический опыт: 

выполнении сварочных работ 

ручной электродуговой сваркой 

различной сложности; 

- уметь: 

подбирать параметры режима 

сварки; выполнять ручную дуговую 

и плазменную сварку различной 

сложности деталей, узлов и 

конструкций из различных сталей, 

цветных металлов и сплавов; 

выполнять ручную дуговую и 

плазменную сварку деталей и узлов 

трубопроводов из различных 

сталей, цветных металлов и 

сплавов; выполнять ручную 

дуговую и плазменную сварку 

сложных строительных и 

технологических конструкций; 

владеть техникой П малых толщин 

(более 0,2 мм) из различных 

материалов; 

- экспертное 

наблюдение и 

оценка выполнения 

практических  

 работ 

обучающихся  на 

учебной и  

производственной 

практике; 

ПК 7.3. Выполнять резку 

простых деталей; 

-знать: особенности дуговой резки 

на переменном и постоянном токе; 

технологию кислородной резки; 

- экспертное 

наблюдение и 

оценка выполнения 
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требования, предъявляемые к 

сварочному шву и поверхностям 

после кислородной резки 

(строгания); технику и технологию 

плазменной резки металла; технику 

и технологию для сварки малых 

толщин (более 0,2 мм) из различных 

материалов; 

- иметь практический опыт: 

выполнении резки различных видов 

металлов в различных 

пространственных положениях; 

- уметь: 

выполнять ручную дуговую резку 

различных металлов и сплавов; 

выполнять кислородную резку 

(строгание) деталей различной 

сложности из различных металлов и 

сплавов в различных положениях; 

владеть техникой плазменной резки 

металла; 

практических  

 работ 

обучающихся  на 

учебной и  

производственной 

практике; 

ПК 7.4. Выполнять наплавку 

простых деталей; 

 

-знать: технологию наплавки при 

изготовлении новых деталей, узлов 

и инструментов; технологию 

наплавки нагретых баллонов и труб; 

технологию наплавки дефектов 

деталей машин, механизмов и 

конструкций; 

- иметь практический опыт: 

выполнении наплавки различных 

деталей и инструментов; 

- уметь: 

выполнять наплавку различных 

деталей, узлов и инструментов; 

выполнять наплавку нагретых 

баллонов и труб; выполнять 

наплавку дефектов деталей машин, 

механизмов и конструкций; 

- экспертное 

наблюдение и 

оценка выполнения 

практических  

 работ 

обучающихся  на 

учебной и  

производственной 

практике; 
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ПК 7.5. Осуществлять контроль 

качества сварочных работ. 

-знать: причины возникновения 

внутренних напряжений и 

деформаций в свариваемых 

изделиях и меры их 

предупреждения; виды дефектов в 

сварных швах и методы их 

предупреждения и устранения; 

сущность и задачи входного 

контроля; входной контроль 

качества исходных материалов 

(сварочной проволоки, основного 

металла, электродов, 

комплектующих) и изделий; 

контроль сварочного оборудования 

и оснастки; операционный контроль 

технологии сборки и сварки 

изделий; назначение и условия 

применения контрольно-

измерительных приборов; способы 

контроля и испытания 

ответственных сварных швов в 

конструкциях различной 

сложности; порядок подсчета 

объемов сварочных работ и 

потребности материалов; порядок 

подсчета трудозатрат и стоимости 

выполненных работ. 

- иметь практический опыт: 

выполнении контроля качества 

сварочных работ 

уметь: 

производить входной контроль 

качества исходных материалов 

(сварочной проволоки, основного 

металла, электродов, 

комплектующих) и изделий; 

производить контроль сварочного 

оборудования и оснастки; 

выполнять операционный контроль 

технологии сборки и сварки 

изделий; выполнять подсчет 

объемов сварочных работ и 

потребность материалов; выполнять 

подсчет трудозатрат и стоимости 

выполненных работ 

 

- экспертное 

наблюдение и 

оценка выполнения 

практических  

 работ 

обучающихся  на 

учебной и  

производственной 

практике; 

 

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять 

проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, 

но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений. 
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Результаты  

(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки  

ОК 01. Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным контекстам; 

распознавать задачу и/или 

проблему в профессиональном 

и/или социальном контексте; 

анализировать задачу и/или 

проблему и выделять её 

составные части; определять 

этапы решения задачи; выявлять 

и эффективно искать 

информацию, необходимую для 

решения задачи и/или проблемы; 

составить план действия; 

определить необходимые 

ресурсы; 

владеть актуальными методами 

работы в профессиональной и 

смежных сферах; реализовать 

составленный план; оценивать 

результат и последствия своих 

действий (самостоятельно или с 

помощью наставника) 

- интерпретация 

результатов наблюдений 

за деятельностью 

обучающихся в процессе 

освоения 

профессионального 

модуля 

 

ОК 02. Осуществлять 

поиск, анализ и 

интерпретацию 

информации, необходимой 

для выполнения задач 

профессиональной 

деятельности; 

определять задачи для поиска 

информации; определять 

необходимые источники 

информации; планировать 

процесс поиска; структурировать 

получаемую информацию; 

выделять наиболее значимое в 

перечне информации; оценивать 

практическую значимость 

результатов поиска; оформлять 

результаты поиска 

- наблюдение и 

экспертная оценка  за 

соблюдением алгоритма 

решения 

профессиональных задач 

 

ОК 03. Планировать и 

реализовывать собственное 

профессиональное и 

личностное развитие; 

определять актуальность 

нормативно-правовой 

документации в 

профессиональной деятельности; 

применять современную 

научную профессиональную 

терминологию; определять и 

выстраивать траектории 

профессионального развития и 

самообразования 

- наблюдение и 

экспертная оценка 

деятельности 

обучающихся в процессе 

освоения 

профессионального 

модуля 

 

ОК 04. Работать в 

коллективе и команде, 

эффективно 

взаимодействовать с 

коллегами, руководством, 

клиентами; 

 

организовывать работу 

коллектива и команды; 

взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 

профессиональной деятельности 

экспертное наблюдение 

и оценка деятельности в 

процессе освоения 

профессионального 

модуля 
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ОК 05. Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на 

государственном языке 

Российской Федерации с 

учетом особенностей 

социального и культурного 

контекста; 

 

- грамотно излагать свои мысли и 

оформлять документы по 

профессиональной тематике на 

государственном языке, 

проявлять толерантность в 

рабочем коллективе  

- экспертное 

наблюдение и оценка на 

практических и 

лабораторных занятиях 

при выполнении работ. 

ОК 06. Проявлять 

гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение на 

основе традиционных 

общечеловеческих 

ценностей; 

 

 уметь описывать значимость 

своей профессии; 

 знатьсущность гражданско-

патриотической позиции, 

общечеловеческих ценностей; - 

значимость профессиональной 

деятельности по профессии 

- экспертное 

наблюдение и оценка 

поведения обучающихся 

в процессе освоения 

профессионального 

модуля;  

- экспертное 

наблюдение и оценка 

коммуникабельности в 

процессе обучения 

ОК 07. Содействовать 

сохранению окружающей 

среды, ресурсосбережению, 

эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях; 

 

- соблюдать нормы 

экологической безопасности; 

определять направления 

ресурсосбережения в рамках 

профессиональной деятельности 

по профессии; 

- знать: правила экологической 

безопасности при ведении 

профессиональной деятельности; 

- основные ресурсы, 

задействованные в 

профессиональной деятельности; 

пути обеспечения 

ресурсосбережения 

- экспертное 

наблюдение и оценка  

участия  обучающихся в  

мероприятиях.  

- экспертное 

наблюдение и оценка  

участия  обучающихся в  

мероприятиях 

- оценка результатов 

освоения УД 

ОК 08. Использовать 

средства физической 

культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в 

процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности; 

 

- использовать физкультурно-

оздоровительную деятельность 

для укрепления здоровья, 

достижения жизненных и 

профессиональных целей; 

 - применять рациональные 

приемы двигательных функций в 

профессиональной деятельности; 

- пользоваться средствами 

профилактики перенапряжения 

характерными для данной 

профессии 

- экспертное 

наблюдение и оценка  

участия  обучающихся в  

мероприятиях.  

- экспертное 

наблюдение и оценка  

участия  обучающихся в  

мероприятиях 

- оценка результатов 

освоения УД 

ОК 09. Использовать 

информационные 

технологии в 

профессиональной 

деятельности; 

 

- применять средства 

информационных технологий 

для решения профессиональных 

задач;  

- использовать современное 

программное обеспечение  

- экспертное 

наблюдение и оценка  

участия  обучающихся в  

мероприятиях.  

- экспертное 

наблюдение и оценка  
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участия  обучающихся в  

мероприятиях 

ОК 10. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках; 

 

- понимать общий смысл четко 

произнесенных высказываний на 

известные темы 

(профессиональные и бытовые), 

понимать тексты на базовые 

профессиональные темы; 

участвовать в диалогах на 

знакомые общие и 

профессиональные темы; 

строить простые высказывания о 

себе и о своей 

профессиональной 

деятельности; кратко 

обосновывать и объяснить свои 

действия (текущие и 

планируемые);  

- писать простые связные 

сообщения на знакомые или 

интересующие 

профессиональные темы 

- экспертное 

наблюдение и оценка  

участия  обучающихся в  

мероприятиях.  

- экспертное 

наблюдение и оценка  

участия  обучающихся в  

мероприятиях 

- оценка результатов 

освоения УД 

ОК 11. Использовать 

знания по финансовой 

грамотности, планировать 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной сфере. 

 

 выявлять достоинства и 

недостатки коммерческой идеи; 

презентовать идеи открытия 

собственного дела в 

профессиональной деятельности; 

- оформлять бизнес-план; 

рассчитывать размеры выплат по 

процентным ставкам 

кредитования; определять 

инвестиционную 

привлекательность 

коммерческих идей в рамках 

профессиональной деятельности; 

- презентовать бизнес-идею; 

определять источники 

финансирования 

- экспертное 

наблюдение и оценка  

участия  обучающихся в  

мероприятиях.  

- экспертное 

наблюдение и оценка  

участия  обучающихся в  

мероприятиях 

- оценка результатов 

освоения УД 

 

 

 


