[bookmark: _GoBack]Перевод полученного количества баллов в оценки «отлично», «хорошо», «удовлетворительно», «неудовлетворительно» по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки), группа 39
Максимальное количество баллов, которое возможно получить за выполнение задания демонстрационного экзамена, принимается за 100%. Перевод баллов в оценку осуществляется на основе таблиц 1 и 2.
Общее максимально возможное количество баллов задания по всем критериям составляет 80,00
Таблица 1
	№ п/п
	Модуль задания, где проверяется критерий 
	Критерий
	Длительность Модуля
	Баллы

	1
	Модуль 1 Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после сварки
	Использование конструкторской, нормативно-технической и производственно-технологической документации по сварке
	1 час
	4,00

	
	
	Проверка оснащенности, работоспособности, исправности и осуществление настройки оборудования поста для различных способов сварки
	
	2,00

	
	
	Подготовка и проверка сварочных материалов для различных способов сварки
	
	4,00

	
	
	Проведение контроля подготовки и сборки элементов конструкции под сварку
	
	4,00

	
	
	Выполнение сборки и подготовки элементов конструкции под сварку
	
	4,00

	2
	Модуль 2 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом
	Выполнение ручной дуговой сварки различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва
	2 часа 30 минут
	32,00

	
	
	Выполнение ручной дуговой сварки различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва
	
	30,00

	Итого:
	80,00





Таблица 2
	Оценка ГИА
	2 (неудовлетворительно)
	3 (удовлетворительно)
	4 (хорошо)
	5 (отлично)

	Отношение полученного количества баллов к максимально возможному в процентах
	0,00% - 24,99%
	25,00% - 49,99%
	50,00% – 79,99%
	80,00% - 100,00%

	Количество полученных  баллов
	0 – 19,99
	20,00 – 39,99
	40,00 – 63,99
	64,00 – 80,00



